A'A"A@ Walcownia Metali Dziedzice S.A.

DZIEDZICE

V"‘V H-tech (a+p) Brass

Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Fundusze Rzeczpospolita Narodoare Cerrum
Walcownia Metali Dziedzice S.A. opracowata i wprowadzita do sprzedazy nowe grupy
produktéw: superprecyzyjne martwo-ptaskie wyroby ciggnione w odcinkach prostych
| superprecyzyjne wyroby ciggnione w kregach wykonane z nowych gatunkéw
dwufazowych mosigdzéw automatowych, ktérych cechg znamienng jest
ponadstandardowa powtarzalnos¢ wtasnosci mechanicznych na dtugosci.

Proces produkcyjny wg zalecen technologicznych H-tech (a+B) Brass bedzie
realizowany w oparciu o stanowisko pilotazowe firmy COIM S.r.I. — nagrzewnice gazowag
umozliwiajgce innowacyjny sposob nagrzewania wlewkéw na okreslony profil termiczny
opracowany przez zespot naukowcow AGH.

Zakres wymiarowy Postac wyrobu
Materiat Materiat ciagnion Odcinki Kregi/Szpu
Asortyment wyciskany akioe r?fi;aro y Diugosc le
Zakres wy wy [mm]
- [mm]
wymiarowy [mm]
prety okragte 20,0 — 80,0 2,0-32,0 2000 - 5000 -
prety 20,0 - 65,0 3.0-27.0 2000 - 5000 g
szesciokatne
prety 20,0~ 55,0 3,0 - 20,0 2000 - 5000 '
czworokatne
askowniki Szer. 10,0 - 50,0 Szer. 3,0 — 30,0 2000 - 5000 -
ptaskowniki
Gr. 10,0 - 60,0 Gr. 3,0-10,0 2000 - 5000 -
- 2,0-10,0 - Kregi
rety okragte
Prey O - 6,5—-12,0 - Szpule
prety . 3,0-8,0 - Kregi
szesciokatne
czworokatne ' '

Prety RND, HEX, SQR mozna wykona¢ z koricami obcinanymi, fazowanymi lub
zaostrzanymi. Ptaskowniki mozna wykonac¢ z koncami obcinanymi. Drut w kregach
i szpulach wykonywany jest z koncami tamanymi.
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