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Nasza oferta obejmuje szeroki zakres drutow mosieznych w kilkunastu
gatunkach stopowych.

Druty oferowane sa:
*w kregach o nieregularnym uktadzie zwoi i wadze 30 kg do 140 kg
-w szpulach o regularnym uktadzie zwoi o wadze 400 do 1200 kg

Druty przeznaczone sg do dalszej obrobki skrawaniem na automatach, kucia na
gorgco oraz kucia na zimno.

Znajdujg zastosowanie w przemysle elektrotechnicznym dzieki dobremu
przewodnictwu elektrycznemu, w przemysle motoryzacyjnym jako nyple
szprych, wentyle itp.

Posta¢ drutow w kregach Posta¢ drutéw w kregach
o nieregularnym ukladzie zwoi o uporzadkowanym uktadzie
zwoi nawijanych na szpule
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Posta¢ drutow w kregach o nieregularnym uktadzie zwoi:
- zakres wymiarowy od & 2,0mm do 10,0mm
- srednica wewnetrzna kregu min 500 mm
- Srednica zewnetrzna kregu max 800 mm
- ciezar kregu 30-40 kg, 50-70 kg, 120-140 kg
- kregi wigzane w czterech miejscach

Posta¢ drutéw w kregach o uporzadkowanym uktadzie zwoi
nawijanych na szpule:

- zakres wymiarowy dla asortymentu nawijanego na szpule

4,0 mm -10,0 mm

- ciezar kregow max 1200 kg

« Srednica wewnetrzna kregu 700 mm

- wysokosc¢ kregu 430 mm

- Srednica zewnetrzna kregu uzalezniona od masy kregu

Powierzchnia czysta btyszczgca dla stanéw utwardzanych
zgniotem lub matowa utleniona dla stanu miekkiego.

Pakowanie: szpule spinane tasmg z zawiesiami do roztadunku.

Zastosowanie:
+ do produkcji potgczen srubowych odpornych na korozje wody morskiej
- jako elektrody do spawania i zgrzewania — luty twarde
- jako elektrody do elektrodrgzarek — wsad do dalszego przeciggania
- jako elementy wyposazenia i osprzetu w przemysle elektrotechnicznym
oraz motoryzacyjnym
- do produkcji waty i wetny metalowej (M63)
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Druty ciggnione o przekroju okragtym w kregach wg EN 12166
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Ksztaltowniki ciggnione w kregach

Kregi 50 - 70
kg
(nieregularny
uktad zwojow)

K-001 3,8 0,2 4,8 0,2 6 0,2

K-002 4,2 0,2 5,8 0,2 7,5 0,2

K-003 4 0,2 5 0,2 6,1 0,2

K-004 3,2 0,12 4 0,12 4,5 0,12

K-005 4,4 0,15 4,4 0,15 5,5 0,16

K-006 5,6 0,16 7,2 0,16 8,2 0,16

K-007 2,9 0,2 43 0,2 5,7 0,2

K-008 3,7 -0,1 47 0,1 6,1 0,1

K-009 4,4 0,15 4,4 0,15 5,9 0,15

K-015 4 0,1 5,5 0,15 7 0,15 R420 420
K-016 5 0,15 5 0,15 7 0,1

K-017 4 +/-0,10 56 | +-0,10 6,7 +/-0,10

K-018 3,7 +/-0,10 45 | +-0,10 5,7 +/-0,10

K-019 3,7 +/-0,10 5 2 5,7 +/-0,05

K-020 2,8 +/-0,10 3,8 | +-0,10 4,7 +/-0,10

K-025 5 0,14 5 0,14 6 -0,16

K-026 3,7 0,12 4 0,12 4,5 0,12

K-027 3,5 0,1 4,7 0,1 6,1 0,1

K-028 5,08 +-0,05 | 7,92 | +/-0,05 9,04 +/-0,05

Dopuszcza sie produkcje ksztattownikéw w innych stopach i wymiarach
wedtug uzgodnien miedzy zamawiajgcym a producentem.
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