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Walcownia Metali ,Dziedzice” S.A. jest uznanym na $wiecie producentem
poffabrykatow z metali niezelaznych, a w szczegdlnosci:

* pretow mosieznych

* rur mosieznych

* ptaskownikow mosieznych

* rur kondensatorowych do wymiennikéw ciepta

Wszystkie produkty zostaty stworzone z mys$lg o naszych klientach tak, aby
spetniac ich oczekiwania i najwyzsze wymagania.

Marka ,Dziedzice” to potgczenie tradycji z nowoczesnoscig.
Ponad 100-letnie doswiadczenie, specjalistyczna wiedza, wyszkolone kadry
pracownikéw to gwarancja najwyzszej jakosci produktoéw i obstugi klienta.

W naszej firmie stawiamy na nowoczesnos¢, innowacyjnosc
i profesjonalizm, a zaufanie naszych kontrahentéw jest dowodem na to, ze
warto z nami wspotpracowac. Szeroki wybor produktéw, ktdre sprzedajemy
na rynku krajowym oraz eksportujemy do wielu krajéw oznacza, ze klienci
na catym Swiecie doceniajg nasze zaangazowanie i wiedze.
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Stawiajgc sobie za gtéwny cel szeroko rozumiang satysfakcje Klienta oraz spetnienie oczekiwan
spoteczenstwa, pracownikow, wiascicieli oraz dostawcéw Walcowni Metali ,Dziedzice" S.A.
pragniemy przede wszystkim, dostarczac¢ na rynek wysokiej i stabilnej jakosci wyroby, ktére
odpowiadajg wymaganiom i spetniajg potrzeby naszych Klientéw. Jednoczesnie podejmujemy
dziatania zapobiegajgce wszelkiego rodzaju zagrozeniom bezpieczenstwa pracy, w tym zdarzeniom
potencjalnie wypadkowym oraz wypadkom i chorobom zawodowym, a takze minimalizujgce
negatywne oddziatywanie procesow produkcyjnych na srodowisko przyrodnicze oraz sprzyjajgce
oszczednemu wykorzystywaniu jego zasobow.

W tym celu wyznaczyliSmy nastepujace kryteria i zasady jakimi bedziemy sie kierowa¢ w naszej
dziatalno$ci:

* 0sigganie najwyzszych standardow jakosciowych, technicznych i organizacyjnych
umozliwiajgce wspotprace z innowacyjnymi i wysoko rozwinietymi branzami,

* rozwijanie i ciggte doskonalenie rozwigzan i skutecznosci systemu zarzgdzania jakoscia,
nadzorowanie planowania wszystkich proceséw w tym procesow wytworczych wyrobdéw
oraz dziatan zwigzanych z ochrong srodowiska i bezpieczenstwem oraz higieng pracy,

* systematyczne wprowadzanie do oferty firmy nowych, rentownych i technologicznie
bardziej zaawansowanych wyrobow, ktore pozwolg na zwiekszenie udziatu na rynku
odbiorcow wyrobdw z metali niezelaznych,

* ciggte doskonalenie rozwigzan i skutecznosci systemu zarzgdzania jako$cia,

» zapewnienie odpowiednich zasobdw i sSrodkéw do wdrazania polityki jakosci,

* angazowanie catego personelu w proces projektowania, wdrazania i utrzymywania
wszystkich elementow systemu zarzgdzania jakoscia,

« stosowanie proceséw i technologii minimalizujgcych wptyw na srodowisko naturalne,
powstawanie odpaddw i zapewniajgcych ich unieszkodliwianie,

* tworzenie i sprzyjanie bezpiecznemu i przyjaznemu srodowisku pracy oraz ciggta poprawa
stanu bhp,

» podnoszenie kwalifikacji oraz uwzglednianie roli pracownikéw i ich zaangazowania do
dziatan na rzecz jakosci, bhp i Srodowiska.

Powyzsza polityka realizowana jest w ramach systemu zarzgdzania jakoscig zgodnego
z wymaganiami normy ISO 9001, zgodnie z wymaganiami prawa oraz naszych Klientéw.

Wszyscy pracownicy Firmy znajg tre$¢ i odpowiadajg za realizacje zatozen polityki.

PREZES ZARZADU
DYREKTOR GENERALNY
Czechowice-Dziedzice, 28.08.2014 Jan Wozniak
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A
HISTORIA Y’A‘A‘;

W 1896 roku powstata "Zinkwalzwerke Dziedzice” zatrudniajgca 64 pracownikow,
produkujgc wytgcznie wyroby walcowane z cynku.

W 1906 roku nastgpita gruntowna przebudowa i przeorganizowanie produkcji zaktadu
na wyroby z aluminium z mozliwoscig rozszerzenia produkcji w dalszych etapach
0 wyroby z miedzi i jej stopow.

Od 1921 roku zaktad nalezat do Spotki Akcyjnej w Morawskiej Ostrawie, ktora
zrzeszata walcownie cynku w Provoz w Czechach, w Dziedzicach i Oswiecimiu
w Polsce oraz w Vaczu na Wegrzech.

W sierpniu 1925 roku wyodrebniono z Orawskiej Spoétki Akcyjnej zaktad w Dziedzicach
i w Oswiecimiu. Utworzone zostato polskie przedsiebiorstwo pod nazwg ,Walcownia
Metali S.A.” z siedzibg w Dziedzicach.

Dzieki dobremu zarzgdzaniu i wielu waznym inwestycjom w pierwszym potroczu 1939
roku osiggnieto najwiekszg wowczas produkcje wynoszgcg 458 ton/m-c wyrobdéw ze
stopow aluminium, miedzi, mosigdzéw oraz nowego srebra i cynku.

Po Il wojnie sSwiatowej Walcownia Metali w Dziedzicach rozpoczeta dziatalno$é
16 czerwca 1945 roku jako przedsiebiorstwo panstwowe.

W latach 1968 - 1976 wybudowano nowy Zaktad Przetwoérczy Miedzi, w ktdrym
rozpoczeto produkcje pretdw i rur z miedzi i jej stopow.

W roku 1996 Walcownia Metali "DZIEDZICE" S.A. uzyskata certyfikat systemu jakosci
wg normy 1SO-9001.

W 1996 roku zmienit sie status witasnosciowy i z przedsiebiorstwa panstwowego zaktad
zostat przeksztatcony w spoétke akcyjng z gtdwnym udziatowcem- Impexmetal.

Ciggta rozbudowa i modernizacja pozwolita na znaczne poszerzenie asortymentu
produkowanych wyrobow, osiggniecie wysokiej jakosci oraz umozliwita Walcowni Metali
"Dziedzice" S.A. wejscie ze swoimi wyrobami na rynki zagraniczne.
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Walcownia Metali ,Dziedzice” S.A. zapewnia prowadzenie i rozwijanie dziatalnosci gospodarczej w
poszanowaniu krajowych i ponadnarodowych norm prawnych i etycznych, koncentruje sie na wybranych
zagadnieniach, ktére postrzega jako krytyczne dla zapewnienia wiasciwej etyki swojej dziatalnosci
i utrzymanych relacji biznesowych.

Walcownia Metali ,Dziedzice” S.A. wymaga od swoich pracownikow i reprezentantéw, aby wszystkie
dziatania przez nich podejmowane byty zgodne z:

a) szczegotowymi zasadami ustanowionymi przez Walcownie Metali ,Dziedzice” S.A., zawartymi
w Kodeksie etycznym i w pozostatych regulaminach oraz procedurach wewnetrznych,

b) prawem zaréwno o zasiegu narodowym jak i ponadnarodowym — obowigzujgcym
w panstwie, na terenie ktérego dziatalnos¢ firmy jest prowadzona, w tym:

- zobowigzuje sie do przestrzegania i promowania praw fundamentalnych okreslonych
w Powszechnej Deklaracji Praw Cztowieka, godnosci i wartosci jednostki, prawa do zycia prywatnego
pracownikéw i rbwnouprawnienia kobiet i mezczyzn. W sposéb szczegolny Walcownia Metali
,Dziedzice” S.A. czuwa nad przestrzeganiem okreslonych w programie Global Compact ONZ zasad
dotyczgcych pracy dzieci i oséb mtodocianych, zatrudniania oséb niepetnosprawnych, dyskryminaciji,
molestowania seksualnego
i psychicznego, ochrony zdrowia i bezpieczenstwa pracy,

- zgodnie z ustawg Dodd-Frank ,Conflict Minerals” monitoruje pochodzenie wykorzystywanych
mineratoéw by nie pochodzity one z krajéw w ktérych ich wydobycie zwigzane jest z eskalacjg konfliktu
zbrojnego i tamaniem praw cztowieka,

- ochrona srodowiska i dziatania na rzecz jej statego zwiekszenia sg jednym
z priorytetow Walcowni Metali ,Dziedzice” S.A. Najwazniejsze cele realizowane przez

Walcownie Metali ,Dziedzice” S.A. w zakresie dbatosci o Srodowisko naturalne, to:

* ograniczenie wielkosci emisji hatasu,

* ograniczenie emisji zanieczyszczen do atmosfery,

* racjonalna gospodarka wodg, materiatami, odpadamiienergia.
Walcownia Metali ,Dziedzice” S.A. od wielu lat podejmuje dziatania proekologiczne majgce na celu redukcje
niekorzystnego oddziatywania na srodowisko naturalne. Posiada uregulowany stan formalno-prawny dla
wszystkich elementéw ochrony srodowiska. Zgodnie z decyzjami pozwolen zintegrowanych i pozwolenia
wodnoprawnego, Spoétka na biezgco realizuje natozone obowigzki monitoringu srodowiska w zakresie
emisji hatasu do srodowiska, emisji zanieczyszczen do powietrza oraz monitoring jakosci odprowadzanych
Sciekéw w trybie przewidzianym obowigzujgcymi Rozporzgdzeniami w zakresie korzystania z wéd jak
iobowigzku PRTR.

- Walcownia Metali ,Dziedzice” S.A. jest uczestnikiem systemu REACH w ramach, ktérego
zdefiniowana jest jako ,Dalszy uzytkownik”. Wszystkie sktadniki stopowe produkowanych wyrobow zostaty
wstepnie zarejestrowane w REACH, sg wolne od substancji klasyfikowanych jako CMR, PBT lub vPvB oraz
od substancji wymienianych jako SVHC. W ramach wypetnienia obowigzkéw wynikajgcych
zRozporzgdzenia REACH, Walcownia Metali ,Dziedzice” S.A. dokonata rejestracji wstepnej oraz wtasciwej
wprowadzanych na rynek w swoich wyrobach, nastepujacych substancji: miedzi, cynku, otowiu, niklu,
manganu, aluminium, cyny, fosforu, magnezu, krzemu, zelaza oraz arsenu.

- we wszystkich wyrobach Walcowni Metali ,Dziedzice” S.A. zgodnie z Dyrektywg RoHs Il nr
2011/65/EC nie wystepuja: rte¢ (Hg), polibromowy bifenyl (PBB) a takze polibromowy eter bifenylowy
(PBDE).

Zawartos¢ innych substancji zawartych w Dyrektywie a wystepujacych w wyrobach produkowanych przez
Walcownie Metali ,Dziedzice” S.A. jest nastepujaca:

Pb—do 4%, jako pierwiastek stopowy stopdw miedzi (w pretach z mosigdzéw otowiowych),
oraz w materiatach jednorodnych:

Pb—-do0,1%

Cd—-do0,01%

Cr—do0,1%
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Wydziat produkcyjny, wybieg prasy pretowe;j
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PRETY MOSIEZNE



PRETY CIAGNIONE | WYCISKANE PV
NA GOTOWO Z MOSIADZOW T
OLOWIOWYCH

Oferta w tym zakresie jest bardzo szeroka, zaréwno pod wzgledem
wymiarowym, jak rowniez gatunkow stopowych.

Produkowane sg prety ciggnione w zakresie wymiarowym 2-65 mm,
natomiast prety wyciskane na gotowo w zakresie wymiarowym 15-180 mm.
Zarowno prety ciggnione jak i prety wyciskane oferujemy, w zaleznosci od
wymiaru, w dtugosciach do 5000 mm, pakowane w wigzki 500 kg lub 1000
kg.

Produkowane sg prety o przekrojach okragtych, szesciokgtnych,
osmiokgtnych i kwadratowych. Inne przekroje wymagajg dodatkowych
uzgodnien.

Prety z mosigdzéw otowiowych przeznaczone sg do obrobki skrawaniem
na automatach lub do kucia na gorgco i na zimno.

Zastosowanie pretow jest bardzo szerokie, gtownie w  przemysle
armaturowym oraz na elementy osprzetu instalacji wodnych i gazowych.
Znajdujg szerokie zastosowanie rowniez w motoryzacji, elektrotechnice
I elementach wyposazenia przemystu budowlanego.

Czesc¢ pretow z tego zakresu produkowana jest ze stopdw specjalnych,
wielosktadnikowych z  mozliwoscig zastosowania w elementach
pracujacych w srodowiskach chemicznych oraz wod zasolonych.

Zamieszczone tabele wymiarowe odpowiadaja normom EN.
Produkowane sa rowniez prety mosiezne wqg innych norm.
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Prety ciagnione o przekroju okragtym w odcinkach prostych wg EN12164

Gatunek % Wiasno$ci mechaniczne
=
c , .«| Umowna | Tolerancje ==
Wi f :
N z é \c,iv{rTrlr?)r nay:;sggg:;z granica | wykonania | Prostos¢ g C§ Rodzaj koncow Pakowanie
= 5 @ R plastycznosci (mm) = o
e 5] = m N/mm2 o
3] o ) Rp02 N/mm2
= (MPa)min | (\ipa) min
2,0-3,0 -0,025 tamane
3,1-6,0 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
6.1-100 | o0 e wiasnodi 2038
z [101-180 ez okreslonych wiasnosci 20,043
18.1-30.0 mechanicznych 0.052 0,5 mm/m fazowany /zaostrzany
: * : wigzki 500 kg
30,1-50,0 -0,16 1 mm/m
50,1-65,0 -0,19 obcinane
g o 6,0-10,0 -0,036 1 mm/m skrzynie 500 kg
) 10,1- 18,0 -0,043
5| = | » [ 101-18 :
& % 8 [18,1-30,0 360 300" 20,052 0,5 mm/m 9 fazowany /zaostrzany ik 500 K
2| 2| ° [30,1-500 0,16 S a g
ol o 50,1- 65,0 o419 | ' mmmo s obcinane
G , ) ) )
N % 2,0-3,0 -0,025 3 tamane
% 3 3,1-6,0 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
Py - -
g 2 6,1-10,0 430 290 0,036
S 1 10.1-18,0 0.043 |\ 5 mmim fazowany /zaostrzan
18,1 - 30,0 20,052 ’ y Yl wigzki 500 kg
30,1-40,0 -0,16 1 mm/m
2,0-3,0 -0,025 tamane
P 3,1-6,0 500 350 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
8 | 61100 -0,036 fazowany /zaostrzan
10,1- 14,0 20,043 | 0,5 mm/m y Y™ Wiazki 500 kg
6,0 - 10,0 -0,036 1 mm/m skrzynie 500 kg
= 12? - ;gg 9 120 _88‘512 0,5 mm/m fazowany /zaostrzany
() s - 5 -y, . .
o © [30,1-50,0 20,16 o wigzki 500 kg
c
N e} 50,1-65,0 -0,19 obcinane
2| 2 2,0-3,0 0,025 “ famane
§ § 3,1-6,0 -0,030 1mmim | & | fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
R s T _ - <
o o | = 6,1-10,0 110 160 0,036 +
| 2| o [101-180 0043 | 5 mmim | 3 fazowany /zaostrzany
2 g 18,1 - 30,0 -0,052 : wiazki 500 kg
3|2 30,1-40,0 -0,16
N 2,0-3,0 -0,025 tamane
I 3,1-6,0 135 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
& | 6.1-100 0,036 fazowany /zaostrzan
10,1 - 14,0 0,043 | 0,5 mm/m y Y™ wiazki 500 kg
o 2,0-3,0 -0,025 tamane
N 3,1-6,0 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
=}
@ 9 6,1-10,0 -0,036
& . .-
3 = z [101-18,0 Bez okreslony_ch wiasnosci 20,043
g 3 mechanicznych 0,5 mm/m fazowany /zaostrzany
5 <3 18,1 - 30,0 -0,052 wiazki 500 kg
P4
c 5 30,1-50,0 -0,16
, , , 1
5 50,1- 65,0 0,19 mm/m obcinane
g |3 2,0-3,0 -0,025 ® tamane
‘S_ z 3,1- 6,0 250 -0,030 1 mm/m 8 | fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
o | o 6,1-10,0 X
S 3|8 [101-140 370 0,036 a
@ I =}
> @ 14,1 -18,0 -0,043 0,5 mm/m fazowany /zaostrzany .
T =z wigzki 500 kg
g o 18,1-30,0 180 -0,052
o g 30,1-40,0 -0,16 1 mm/m
NS 2,0-3,0 -0,025 tamane
> z |2 3,1-6,0 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
3 5 [ 61-100 440 340 -0,036
o © ; J : fazowany /zaostrzany
» 10,1 - 14,0 -0,043 0,5 mm/m wigzki 500 kg

13



A

DZIEDZICE

A\

Gatunek | o Wiasnosci mechaniczne
Q
=)
.| Umowna i o)
c i Wytrzymato$é ; Tolerancja =
N[ Z |3 WEr na rozciaganie| . 9@Mc@  \wykonania | Prostosé | 3 & Rodzaj korcow Pakowanie
= d a9 30
2 |3 | ¢ (mm) plastycznosci| 4 28
~ |2 |3 Rm Nimm2. g 00" Gimmz| @ (M™) 8
8 (MPa) min | P ;
5 (MPa) min
9 2,0-3,0 -0,025 famane
N 3,1-6,0 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
w
8 6,1-10,0 ) | -0,036
2 g z [101-18,0 Bez okreslonyph wiasnosci 20,043
= = mechanicznych 0,5 mm/m fazowany /zaostrzany
5 | S 18,1-30,0 -0,052 wigzki 500 k
< |2 30,1-50,0 016 | a g
2 9 50,1- 65,0 -0,19 obcinane
g S 6,0-10,0 -0,036 1 mm/m skrzynie 500 kg
SR 10,0 - 18,0 -0,043
2|l x , , ,
g = | & [18,1-30,0 360 300" 20,052 0,5 mm/m o fazowany /zaostrzany o
2 g S 30.1-50,0 016 A S wigzki 500 kg
|23 50,1 - 65,0 -0,19 4 obcinane
(on zZ a1
_g = 2,0-3,0 -0,025 =) famane
o g 3,1-6,0 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
c o Py _ -
N2 | 2 |[21-100 410 230 0,036
g | % | o 101-180 0,043 0,5 mm/m fazowany /zaostrzany
Y Q 18,1 - 30,0 -0,052 ’ wigzki 500 kg
lon
= % 30,1-40,0 -0,16 1 mm/m
e 5 2,0-30 -0,025 tamane
> Y 3,1-6,0 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
> 8 500 350
> S | 61-100 0,036 fazowany /zaostrzan
R 10,1 - 14,0 0,043 | 1 mm/m v Y™ Wiazki 500 kg
6,0-10,0 -0,036 1 mm/m skrzynie 500 kg
Ol O
c 10,1 - 18,0 -0,043
g % % 18.1-30,0 70 100 20,052 0,5 mm/m fazowany /zaostrzany sk 500 K
08| 2| © [30,1-500 016 | 2 g
@% 0 50,1 - 65,0 0,19 obcinane
8 9 § 2,0-3,0 -0,025 . famane
I § 3,1-6,0 -0,030 1mm/m | § | fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
)| £ T 1-1 N o
0812 |8 Morme| ® | ™ oo :
NR| S | © 1-16, -0, )
% ol 2 18.1-30,0 20,052 0,5mm/m| & |fazowany /zaostrzany wigzki 500 kg
N = 30,1-40,0 -0,16 | 1 mm/m
Nl 2 2,0-30 -0,025 tamane
g Q| 3,1-6,0 120 -0,030 1 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
o 2 S | 6.1-100 0,036 fazowany /zaostrzan
10,1 - 14,0 20,043 |0,5 mm/m y Y™ Wigzki 500 kg
5,0-6,0 -0,030 fazowany /obcinany .
6.1-10.0 20,036 2 mm/m skrzynie 500 kg
o 10,1-18,0 | Bez okreslonych wiasnosci | -0,043
S < : 1 mm/m fazowany /zaostrzany
5 18,1 - 30,0 mechanicznych -0,052 w wiazki 500 kg
@ | O 1- -0,1 3
2|2 30,1-50,0 0,16 2mm/m | 8 ,
2|2 50,1-65,0 -0,19 + obcinane
> g 5,0-6,0 -0,030 & | fazowany /obcinan
= by ) , ) &) y y .
§ - 6.1-10.0 20,036 2mm/m | S skrzynie 500 kg
e g | 10.1-18,0 590 370 0,043 1 mm/m fazowany /zaostrzan
S [18,1-30,0 20,052 i Yl wiazki 500 kg
30,1 -50,0 -0,16 2 mm/m
@) 50-6,0 -0,030 fazowany /obcinany .
c w
oS % - [81-100 20,036 2 mm/m g skrzynie 500 kg
g § 3| g [1o1-180 150 220 0,043 1 mm/m f fazowany /zaostrzan
3| % © [ 18,1-30,0 -0,052 & y Y| wigzki 500 kg
P 30,1-50,0 -0,16 2 mm/m
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A0

=
DZIE ; ZICE
o iczne )
Wtiasnosci mechanicz . o - Pakowanie
Gatunek E'Uz) .| Umowna Tolerancja Prostosé | 3 & Rodzaj koricow
2 jar (Wytrzymalose| "o oo _| wykonania | Pro 3 2
- s Wymiar na rozcigganie plastycznosci | ¢ (mm)
N c I d (mm) Rm N/mm2 Rp02 N/mm2 - . )
Q;Jr g CED (MPa) min (MPa) min 0.030 fazowany /obcina y skrzynle 500 (¢}
- 2 -9, 2 mm/m
QO
5,0-6,0 -0,036 ostrzany
6,1-10,0 0SCi -0,043 1 mm/m fazowany /za wiazki 500 kg
10,1-18.0 | Bez okreslonych W*arf” -0,052
RS nicznyc :
= [18,1-30,0 mecha 0,16 2mm/m | & obcinane
o 30,1-50,0 -0,19 S ltazowany | zaosirzany wiazki 500 kg
IEI Q 50,1-65,0 -0,16 2 mm/m i obcinane
2= -50,0 180 -0,19 3 wany fobeinany |\ e 500 kg
3 N T | 40, 440 fazowany sKkrzy
§ § S | 50,1-65,0 -0,030 2 mm/m
> 5,0-6,0 -0,036 trzany | ... 0 k
S 6,1-10,0 270 -0,043 fazowany /zaos wigzki 500 kg
& [Mo1-180] 500 0052 | 1mmm
8 18,1-30,0 -0,16 fazowane / zaostrzane wigzki 500 kg
30,1-40,0 0,16 2 mm/m obginane
T 40’ - 50,0 100 140 -0,1390 § skrzynie 500 kg
) - 65,0 -0,0 /m | 3
(@) 8 50,1 651 » 2 mm
1N - - 36 + /ZaOStI'Zany
N | o 5.0-6,0 0.0 | fazowany iazki 500 kg
2|3 6,1-10,0 20,043 |8 wiazki
2R |z 10.1-18.0 130 -0,052 | 1mm/m
> 3| g 18,1 - 30,0 -0,16 skrzynie 500 kg
3 ,
o 30,1-40,0 0030 |, hum
5.0-60 -0,036 tamane
-10,0 i -0,043 /m igzki 500 kg
16(511 18,0 | Bez okreslonych w’fahsnosm 0052 1 mm . wig
s L7 H iCZnyC ’ inane
< 181-300 mechan 0,16 2 mm/m § obcin
30,1-50,0 -0.19 * skrzynie 500 kg
o) y ;
g = 50,(1) - 250,0 g,ggg 2mm/m | & lamane
5, -Y Y,
2|8 6,1-10,0 0,043 wiazki 500 kg
0,1-18,0 0 300* 0,052 | 1mm/m )
& |10, . 36 X obcinane
S | 18,1-30,0 -0,16 =
30,1-50,0 -0,19 2mm tamane : krzynie 500 kg
50,1 - 65,0 -0,025 . fazowany /obcinany |skrzy
2,0-3,0 -0,030 | 1mm
9]
e 3,1-6,0 . |__-0,036 ostrzany
c’:\"n 6.1-10,0 Bez okreslonych wiasnosci -0,043 0,5 mm/m fazowany /za wigzki 500 kg
9 o | = [101-180 mechanicznych -0,052
g = 18,1-30,0 -0,18 tmmim | obcinane pr— T
2108 30,1- 50,0 0.1 1mmim | 8
o| = 50,1 -65,0 -0,036 o any /zaostrzany
N| o 6,0 - 10,0 0043 |og i fazowany wiazki 500 kg
> A )
> % % x 10.1-180 280 200* -0‘01562 © -
> 3| 8 8 [18,1-30,0 -0, . 1 mm/m obcinane skrzynie 500 kg
gl 5 | © [30,1-500 -0,136 rie——
> - 0 -0,0
= 50,1 - 65, : an
532> % 6,0-10,0 -0,043 0,5 mm/m fazowany /zaostrzany wigzki 500 kg
N ,
o =z x [ 10.1-180 320 200 -0,052 .
N ® 118,1-30,0 -0,16 1 mm/m obcinane
8 3 30,1 - 50,0 -0,19 skrzynie 500 kg
@ ,
: "50760° 00| 2"
- 50-6, -0, wigzki
-10,0 $ci -0,043 /m sytkowe
6’11 - 18,0 | Bez okreslonych wtasnosci 0052 1 mm Wysgokg
10, * mechanicznych : ® obcinane
< 18‘1 - 30,0 -0,16 2 mm/m 8
Q 1-50,0 -0,19 + krzynie 500 kg
o S 30, 0 4 skrzyl
3@ 50.1-65.0 Sose | 2™mm | & tamane e
851 o 5,0-6,0 -0,036 wigzki
" 6,1-10,0 -0,043 y wysytkowe
X [101-180 60 320* 20 0,052 1 mm/m _ 500kg
& ’ 3 obcinane
Q |18,1-30,0 -0,16 =
30,1-50,0 019 | 2mm
50,1-65,0

* warto$¢ max
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DZIEDZICE

A\

» - .
= Wiasnosci mechaniczne
Gatunek S i . 5
c ; ”» Umowna olerancja = .
N z é Wymiay Wytrzymaios_c granica wykonania | Prostosé & Ro’dz'aj Pakowanie
o = 5] d (mm) na rozcigganie - o koncow
o 3 2, plastycznosci d (mm) o
e ® ) Rm N/mm2
= S (MPa) min Rp02 N/mm2
o (MPa) min
2,0-3,0 +/- 0,05
3,1-6,0 +/- 0,08 2 mm/m skrzynie 500 kg
6,1-10,0 +/- 0,11 tamane
= 10.1 - 18,0 Bez okreslonyph wlasnosci +1-0,14
mechanicznych
18,1-30,0 +/- 0,17 1 mm/m
wigzki 500 kg
30,1-50,0 +/- 0,20
obcinane
50,1-65,0 +/- 0,37 2 mm/m
2,0-3,0 +/- 0,05
3,1-6,0 +/- 0,08 2 mm/m skrzynie 500 kg
o | 2 S
€ | 2 6,1-10,0 +- 0,11 S | famane
o X
‘:\“I’ @ et 10,1-18,0 290 230* +/- 0,14 i
¥ o
18,1-30,0 +-0,17 | 1mmm | ©
wigzki 500 kg
30,1-50,0 +/- 0,20
obcinane
50,1 -65,0 +/- 0,37 2 mm/m
2,0-3,0 +/- 0,05
3,1-6,0 +/- 0,08 2 mm/m skrzynie 500 kg
byl 6,1-10,0 +/- 0,11 tamane
9 370 240
o 10,1-18,0 +/- 0,14
18,1-30,0 +/- 0,17 1 mm/m wigzki 500 kg
30,1-40,0 +/- 0,20 obcinane

* warto$¢é max
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A

DZIEDZICE 2L
Prety ciagnione o przekroju 6k, 8k w odcinkach prostych wg EN12164
Gatunek | 2 Wiasnhosci mechaniczne
=J
.| Umowna i g
c - Wytrzymatosé 1 Tolerancja ==
N = - Wymiar nayrtoz)éi i granica | wykonania | Prostos¢ |3 S Rodzaj koncow Pakowanie
=) 3 (mm) gganie L . 30
D 3 S Rm N/mm?2 plastycznosci | s (mm) =g
~ < @ } Rp02 N/mm2
% (08125 il (MPa) min
3,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
6.1-10,0 20,09 2 mm/m skrzynie 500 kg
= 10,1 - 18,0 | Bez okreslonych wtasnosci -0,11 fazowany /zaostrzan
18,1-30,0 mechanicznych -0,13 1,5 mm/m y v
301-500 016 wigzki 500 kg
Q o 50,1-63,5 -0,19 2 mm/m obcinane
?p = 6,0-10,0 -0,09 2 mm/m skrzynie 500 kg
© x 10,1-18,0 -0,11 «
0 Pyl : ] , 8
@ | 2| & [181-300 360 320 043 | 1,5mmm | § | fazowany /zaostrzany wiazki 500 kg
S:N" 2 © 130,1-50,0 0,16 i
2 > 50,1-63,5 -0,19 2 mm/m o obcinane
=} N 3,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
> z 2 mm/m
> - 6,1-10,0 -0,09
& 110,1-18,0 430 220 -0,11
w L] ’ ) . .
S [181-30.0 013 1.5 mm/m fazowany /zaostrzany | wiazki 500 kg
30,1-35,0 -0,16
P 3,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
& , , ,
8 |6,1-10,0 500 350 -0,09 2 mm/m fazowany /zaostrzany skrzynie 500 kg
Q g 3,1-6,0 -0,080 2 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
58 61-100 o, okreslonych wiasnosci 0,090
o
al S < (10.1-180 mechanicznych 0,110 1,5 mm/m fazowany /zaostrzany L
3 O 18,1 -30,0 -0,130 wigzki 500 kg
= 30,1-50,0 -0,16 2 mm/m
00 o -
== o 3,1- 6,0 -0,08 8 fazowany /obcinany )
g g > 6.1-10.0 250 20,09 2 mm/m S skrzynie 500 kg
Na| o | &8 [101-140 +
uT w ] , . ;
S| 2| 3 [141-180 370 0.1 1,5mm/m | S |fazowany /zaostrzany | . .
NN 2 180 wigzki 500 kg
o 2 18,1-30,0 -0,13
NN 30,1-35,0 -0,16 2 mm/m
8| = o 2,0-3,0 -0,06 tamane
3 § i 3,1-6,0 440 340 -0,08 2 mm/m fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
|1z | °]61-100 -0,09 fazowany /zaostrzany
g 63,10 -16(;0O 882 2 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
m 1) - i) -U,
o 3 = 10,1 - 18,0 | Bez okreslonych wtasnosci -0,11 fazowany /zaostrzan
N[ Z 18,1 - 30,0 mechanicznych 0,13 | 1,5mm/m y Y wiazki 500 kg
@ (@]
& 30,1-50,0 -0,16
é ) ’ ’
€2 g 50,1- 63,5 019 | 2mmim obcinane
>0 2 6,0-10,0 -0,09 2 mm/m skrzynie 500 kg
& & 10,1-18,0 -0,11 8
TN (@) ’ ’ ’ o
f_:; é g 18.1-30.0 013 15mmm | S fazowany /zaostrzany ik 500 K
o3| 2 30,1- 50,0 -0,16 x % 9
NN | £ 50,1 - 60,0 -0,19 2mm/m | S obcinane
20| O ; " - -
S € g 63,10 16(;00 ggg 2 mm/m fazowany /obcinany | skrzynie 500 kg
o=) - -
g2 | 2 ) , , ,
©| = % [10,1-18,0 410 230 -0,11
o _Z —_ ) ) ) . .
g5 S [181-30.0 013 1.5 mm/m fazowany /zaostrzany | wiazki 500 kg
ol 2 30,1 - 35,0 -0,16
a3 , , ,
S| &2 1.30-60 -0,06 fazowany /obcinany )
N @) ’ ’ ’
z 8 |61-10,0 500 350 -0,09 2 mm/m fazowany /zaostrzany skrzynie 500 kg
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A

DZIEDZICE n w
Gatunek % Wtasnosci mechaniczne
=
..| Umowna i 9
c 8 Wytrzymatogé ) Tolerancja ==
| B g | e nay,toz’éi amie| . 9r@nica |wykonania| Prostosé | 3& |  Rodzaj koficow Pakowanie
3 o s (mm) ag lastyczno$ci 29
5 | 3| 2 Rm N/mm2 % 02y N el &
RN (MPa) min | ~PY2 N/mm
) (MPa) min
65,10_-160,00 :ggg 3 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
o 10,1-18,0 | Bez okreslonych wiasnosci -0,11 fazowany /zaostrzan
N 18,1 - 30,0 mechanicznych -0,13 2 mm/m w y Y wiazki 500 k
S g 30,1-50,0 0.16 g 3 g
3 |3 50,1-63,5 019 | 3mmm | 3 obcinane
2 5,0-6,0 -0,06 : fazowany /obcinany | skrzynie 500 k
2 bl , ) ) o y y Yl g
N 3 mm/m S
g @ 16611 -110é00 590 370 :8’(1)2a
@ 8 , , , N
18.1-300 013 2 mm/m fazowany /zaostrzany | wigzki 500 kg
30,1-40,0 -0,16
5,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
3 mm/m skrzynie 500 kg
6,1-10,0 -0,09
= 10,1- 18,0 | Bez okreslonych wtasnosci -0,11 fazowany /zaostrzan
18.1- 30,0 mechanicznych 013 | 2mm/m y y wigzki 500 kg
(@]
& 30,1-50,0 -0,16 w
% g 50,1-63,5 -0,19 3 mm/m § obcinane
=} N £ | 40,-50,0 -0,160 fazowany / zaostrzan o
= % £ 50a-60.0 440 180 oo | 3mmim | ¥ obycinane Y Wiazki 500 kg
3 50-6,0 -0,06 © | fazowany /obcinany
3 mm/m
z (81-100 009 wigzki 500 kg
g 110,1-18,0 500 270 -0,11
S [181-30.0 0.13 2 mm/m fazowany /zaostrzany
30,1-40,0 -0,16 skrzynie 500 kg
5,0-6,0 -0,06 .
6.1-100 20,09 2 mm/m e skrzynie 500 kg
10,1-18,0 | Bez okreslonych wiasnosci -0,11
< . 1,5 mm/m
;21 - 288 mechanicznych -812 . wiazki 500 kg
(@) (@) [ ’ s o .
e é 501-635 0.19 2 mm/m S obcinane
2 Q 5,0-6,0 -0,06 +
> o ) ) , T .
) © 6.1-100 20,09 2 mm/m & e skrzynie 500 kg
& [10,1-18,0 360 300* -0,11
3 [18,1-30,0 0,13 |1,5mm/m wiazki 500 kg
30,1-50,0 -0,16 .
50,1 - 60,0 019 | 2mm/m obeinane
e} 3,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
cc’% 6.1-100 20,09 2 mm/m skrzynie 500 kg
10,1-18,0 | Bez okreslonych wiasnosci -0,11
()]
e, < 18.1-30.0 mechanicznych 013 1,5 mm/m fazowany /zaostrzany o
0 g wigzki 500 kg
>3 30,1-50,0 -0,16 2 mm/m :
ol 8 50,1-63,5 -0,19 obcinane
c | Z _ N ;
N2 65,10 160,00 ggg 2 mm/m 9 fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
g 8 E - y 1= s -Y, 8
2 o) R -
z E > 2 131 ;gg 280 200* 81; 1,5mm/m| & |fazowany /zaostrzany
- zZ o s - ’ Y, [&)] . .
£l o 30,1-50,0 016 |, S wigzki 500 kg
sl 2 50,1 - 60,0 -0,19 obcinane
o . - -
g g m 65’,10- 160,’00 _ggg 2 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
é K [ 10.1-18,0 320 200 0114 5 mmim fazowany /zaostrzan
3 © 118,1-30,0 -0,13 ’ y y wigzki 500 kg
= 30,1-50,0 -0,16 2 mm/m
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A

DZIEDZICE w

A\

Gatunek % Wiasnosci mechaniczne
=J
an Umowna i 9
c . Wytrzymatosé ) Tolerancja =
N = 3 UuIEL nayrtoz)éiaganie granica = | wykonania | Prosto$¢ g C§ Rodzaj korncow Pakowanie
3 3 Q s (mm) plastycznosci | s (mm) 2 o
~ |2 |3 Rm N/mm2 | o 65 Njmm2 °
2 (MPa) min | ~\1pa) min
3,0-6,0 +/- 0,08
2 mm/m skrzynie 500 kg
6,1-10,0 +/- 0,11
tamane
= 10,1-18,0 | Bez okreslonych wtasnosci +/- 0,14
18,1 - 30,0 mechanicznych +-0,17 1 mm/m
wigzki 500 kg
30,1-50,0 +/- 0,20
obcinane
50,1-63,5 +/- 0,37 2 mm/m
3,0-6,0 +/- 0,08
2 mm/m w skrzynie 500 kg
o 9] 6,1-10,0 +/- 0,11 )
< = b= tamane
¥ | g| @ [101-180 +-0,14 S
@ & DS 290 230* =
Nl | S [18,1-300 +-0,17 | 1 mm/m g
wigzki 500 kg
30,1-50,0 +/- 0,20
obcinane
50,1-63,5 +/- 0,37 | 2 mm/m
3,0-6,0 +/- 0,08
2 mm/m skrzynie 500 kg
6,1-10,0 +/- 0,11
) tamane
% |10,1-18,0 370 240 +/- 0,14
o
18,1 -30,0 +/- 0,17 1 mm/m wigzki 500 kg
30,1-40,0 +/- 0,20 obcinane
3,0-6,0 -0,06 .
2 mm/m obcinany/ .
6,1-10,0 -0,09 fazowany skrzynie 500 kg
= 10,1-18,0 | Bez okreslonych wtasnosci 0,11
18,1-30,0 mechanicznych 0,13 1,5 mm/m fazowany/ wiazki
zaostrzany wysvikowe
30,1-50,0 -0,16 yngkg
50,1-63,5 -0,19 2 mm/m obcinane
3,0-60 -0.06 2 mm/m obcinany/ '
8 g 6’1 _ 10‘0 -0,09 (é’ fazowany Serane 500 kg
53| g |[101-180 -0,11 <
& | 2| ® 280 200* 30 i fazowany/
> S [18,1-30,0 -0,13 1,5mm/m| 3 zaostrzany wiazki
30,1-50,0 -0,16 wy;ggkkowe
. g
50,1-60,0 -0,19 2 mm/m obcinane
3,0-6,0 -0,06 P bei ,
mm/m obcinan .
6,1-10,0 10,09 favowany | Skrzynie 500 kg
Pyl
g [10,1-180| 320 200 20 -0,11
o 1,5 mm/m wiazki
18,1-30,0 -0,13 fazowany/
' 7 ’ zaostrzany wysytkowe
30,1-50,0 -0,16 2 mm/m 500kg

* warto$¢é max
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DZIEDZICE

A\

Prety ciagnione o przekroju 4k w odcinkach prostych

Gatunek ® Wiasnosci mechaniczne
Q
=)
.. | Umowna i )
= . Wytrzymatosé A Tolerancja —=
N = 3 ULLUTE] na rozciaganie| ,_9'2N'¢@  lwykonania| Prostos¢ gté Rodzaj koAcow Pakowanie
3 3 8 s (mm) Rm N/mm2 _[P1astycznosci s mmy =%
A ] > .~ |Rp02 N/mm2 "
g- {17 ol (MPa) min
3,0-6,0 -0,06 9 / fazowany /obcinany K ie 500 k
mm/m skrzynie
6,1-10,0 -0,09 Y 9
= [101-180 Bez okreslonych 011
’ ’ wtasnosci mechanicznych ’ fazowany /zaostrzany|
18,1-30,0 -0,13  |1,5 mm/m wigzki 500 kg
30,1-50,0 -0,16
O
& o) 6,0-10,0 -0,09 2 mm/m skrzynie 500 kg
2 5 | » [101-180 -0,11 o
o N s 360 320* S |fazowany /zaostrzany| = .
w z S | 18,1-30,0 -0,13 |1,5mm/m| 8 wigzki 500 kg
g 2 30,1-50,0 -0,16 X
2 Q 3,0-6,0 -0,06 © | fazowany /obcinany [skrzynie 500 kg
3 | 2 6.1-10,0 009 | 2™™™
o [ ’ Y,
pyl
"’ = [101-180 430 220 011 o
S fazowany /zaostrzany | wigzki 500 kg
18,1-30,0 -0,13 1,5 mm/m
30,1-35,0 -0,16
pY) 3,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
S 500 350 2 mm/m skrzynie 500 kg
S | 6,1-10,0 -0,09 fazowany /zaostrzany
3,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
6.1-100 0.09 2 mm/m skrzynie 500 kg
= 1(; 1- 18’ 0 Bez okreslonych _0’11
9 ! ! wtasnosci meChaniCZnyCh i fazowany /Zaostrzany ) .
N 18,1-30,0 -0,13  |1,5mm/m wigzki 500 kg
[ Q
& 30,1-50,0 -0,16
O _U E y 3 E
N2 | 08 6,0- 10,0 0,09 | 2mm/m skrzynie 500 kg
8o 3z 10,1-18,0 -0,11 .
AN =0 © |fazowany /zaostrzany| =
232 | z g 18,1-30,0 -0,13 [1,5mm/m| § wigzki 500 kg
0% 28 30,1-50,0 -0,16 x
gz @ o 3,0-6,0 -0,06 ) y © | fazowany /obcinany [skrzynie 500 kg
X} mm/m
38| 25 o | 61-100 -0,09
> —_
Mo =} % 110,1-18,0 410 230 -0,11 o
T Z | o fazowany /zaostrzany | wigzki 500 kg
g 18,1-30,0 -0,13  |1,5 mm/m
o 30,1-35,0 -0,16
Py 3,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
Iy 500 350 2 mm/m skrzynie 500 kg
S 6,1-10,0 -0,09 fazowany /zaostrzany

* warto$¢ max
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A

DZIEDZICE

A\

7

Gatunek 9] Wiasnosci mechaniczne
5
..| Umowna i v}
c o0 |Wytrzymatosé ; Tolerancja =
N = 3 e na rozcigganie| 9128 | wykonania | Prostos¢ <§ Rodzaj koAcow Pakowanie
= 3 ! s (mm) R plastycznosci| g (mm) @
= S 3. m N/mm2 o
= ® (MPa) min Rp02 N/mm2,
2 (MPa) min
3,0-6,0 -0,080 fazowany /obcinany .
2 mm/m skrzynie 500 kg
= 6,1-10,0 Bez okreslonych -0,090
10,1 - 18,0 | wlasnosci mechanicznych -0,110
o0 1,5 mm/m fazowany /zaostrzany|
NN | 00 18,1-30,0 -0,130 wigzki 500 kg
S5 3
9o 22 30,1-50,0 016 | 2mmim | .,
T3 o Qo o .
g9 | £ 3,1- 6,0 -0,08 S | fazowany /obcinany .
w2 | 22 250 2mm/m | © skrzynie 500 kg
00 | QQ 6,1-10,0 -0,09 X
NS | 55 | » [101-140 S
R | 82 X 370 -0,11
I | z=z o |14,1-18,0 1,5 mm/m fazowany /zaostrzany| = .
o o 180 wigzki 500 kg
N R 18,1 -30,0 -0,13
30,1-35,0 -0,16 2 mm/m
P 3,1-6,0 -0,08 fazowany /obcinany .
i 440 340 2 mm/m skrzynie 500 kg
IS 6,1-10,0 -0,09 fazowany /zaostrzany
5,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
3 mm/m skrzynie 500 kg
6,1-10,0 ) -0,09
o) = [101-180 , Bezokreslonveh o1
N Wwtasnoscl mechanicznyc fazowany /zaostrzany|
2 o 18,1-30,0 -0,13 2 mm/m W wigzki 500 kg
2 2 30,1-50,0 0,16 S
% @ 5,0-6,0 -0,06 ¥ | fazowany /obcinany |skrzynie 500 kg
S Py 3mm/m | &
3 6,1-10,0 -0,09
) 8 [10,1-18,0 590 370 -0,11 o
© fazowany /zaostrzany| wigzki 500 kg
18,1-30,0 -0,13 2 mm/m
30,1-40,0 -0,16
5,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany .
3 mm/m skrzynie 500 kg
6,1-10,0 -0,09
Bez okreslonych
= 10,1 - 18‘0 wtasnosci meChaniCZnyCh -0‘11 fazowany /Zaostrzany . .
o 18,1-30,0 -0,13 2 mm/m wigzki 500 kg
c
N 2 30,1- 50,0 -0,16 S
§ N R440 | 40,-50,0 440 180 -0,160 3 mm/m f fazowany / zaostrzany| wigzki 500 kg
3 3 5,0-6,0 -0,06 & | fazowany /obcinany
3 3 mm/m
S 6,1-10,0 -0,09 L
Py wigzki 500 kg
g 110,1-18,0 500 270 -0,11
S fazowany /zaostrzany
18,1 -30,0 -0,13 2 mm/m
30,1 -40,0 -0,16 skrzynie 500 kg
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A\

Gatunek Eva,) Wiasnosci mechaniczne
=
an Umowna i 9
c . Wytrzymatosé _ Tolerancja ==
N | E 3 Wymiar nayrtoz)éi i granica wykonania| Prostos¢ 3& Rodzaj koncow Pakowanie
> s (mm) gganie o 30
o 3 |8 R plastycznosci | s (mm) Z o
= 2 | 2 m N/mm2 o
S| g (MPa) min Rp02 N/mm2
o (MPa) min
5,0-6,0 -0,06 )
6.1-10.0 , N 20,09 2 mm/m skrzynie 500 kg
=z [101-180 Bez okreslonych wtasnosci 011 tamane
, , hani h ;
o lo 18,1-30,0 mechanicznyc 043 | emmm e, wiazki 500 kg
3 § 30,1-50,0 -0,16 2mm/m | 8 obcinane
3 Q 5,0-6,0 -0,06 +
N o ) ) ) ) .
S | B . 61-10,0 20,09 2 mm/m & P skrzynie 500 kg
& 110,1-18,0 360 300* -0,11
© 118,1-30,0 0,13 | 1,5mm/m wiazki 500 kg
30,1-50,0 -0,16 obcinane
63,11 _-16(;00 :ggg 2 mm/m fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
o ol= 16 1 1é 0 Bez okreslonych wtasnosci 0’11
N L mechanicznych —
% g 18.1-30.0 y 013 1,5 mm/m fazowany /zaostrzany wigzki 500 kg
9 2 S 30,1-50,0 -0,16 2 mm/m
4 -
N | £ _ -
SP| S 5,0-6,0 0,06 2 mm/m @ fazowany /obcinany skrzynie 500 kg
(.o‘d s | x| 61-100 0,09 g
Y o | N - * -
2RIR |8 10.1-18,0 280 200 0,11 1,5mm/m | 4+ |fazowany /zaostrzany _—
oo 2 18,1 -30,0 -0,13 & wigzki 500 kg
3)_: < g 30,1-50,0 -0,16 2 mm/m
o X 5,0-6,0 -0,06 fazowany /obcinany )
: (o) ) ) ’
o 0 o [ 61-10,0 20,09 2 mm/m skrzynie 500 kg
% = K [ 10.1-18,0 320 200 0,11 1,5 mm/m fazowany /zaostrzan
@ S M81-30,0 013 | " Y Yl Wigzki 500 kg
30,1-50,0 -0,16 2 mm/m
63’11 _-16600 I;: 8(1)? 2 mm/m skrzynie 500 kg
= 16 1- 18’ o | Bezokreslonych wiasnosci - 0’14 tamane
) ; hani h )
18,1 - 30,0 mechanicznyc +-047 | 1 mm/m wiazki 500 kg
30,1-50,0 +/- 0,20 obcinane
ol o 4.0-6,0 2008 | mim ® skrzynie 500 kg
G 2| = 6,1-10,0 +/- 0,11 S lamane
N & |R[101-180 290 230* +-0,14 p
Q| |2 18,1-300 +-017 | 1mm/m | & wigzki 500 kg
30,1-50,0 +/- 0,20 ° obcinane
4,0-6,0 +/- 0,08 .
61-10,0 +-0.11 2 mm/m skrzynie 500 kg
Py, tamane
% 110,1-18,0 370 240 +/- 0,14
© 118,1-30,0 +/- 0,17 1 mm/m wigzki 500 kg
30,1-35,0 +/- 0,20 obcinane
63,10_-16(;0O :888 2 mm/m obcinany/ fazowany skrzynie 500 kg
= [101-180 | Bezokreslonych wiasnosci RE
-~ i d fazowany/zaostrzan I
181-300 mechanicznych 013 1,5 mm/m Y Yy Wyvgﬁilg\l/ve
30,1-50,0 -0,16
’ ’ ’ 500k
50,1-63,5 019 | 2mmm obcinane g
50-6,0 -0,06 obcinany/ fazowany )
<! w
g g 61-10,0 20.09 2 mm/m S skrzynie 500 kg
o
é a g 10,0 - 18,0 280 200" 30 -0,1 15mmim| * fazowany/zaostrzany wigzki
Q| = ]8[181-30,0 -0,13 & wysykowe
? 30,1-50,0 016 [, 500kg
50,1 - 60,0 -0,19 obcinane
5,0-6,0 -0,06 obcinany/ fazowany )
o [ 6.1-100 20.09 2 mm/m skrzynie 500 kg
&1 10,1-18,0 320 200 20 -0,11 wigzki
N d : 1 fazowany/zaostrzan 3
© [18,1-30,0 043 | Mo mm/m y Y1 wysytkowe
30,1-50,0 -0,16 2 mm/m 500kg

* warto$¢ max
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A\

Prety o przekroju okragtym wyciskane wg EN12165

Gatunek 5«",’ Wiasnosci mechaniczne
=)
= <¢ | Umowna | Tolerancja| ¥
3 Wymiar Wytrzyma’fosc . J o L. Rodzaj .
N = 8 | d(mm) |Twardos¢ na rozciaganie granica | wykonania| & | Diugos¢ | Ll | Pakowanie
o 3 2 HB B Nl plastycznosci| ¢ (mm) 78
~ e |5 (MPa) min | RP02 Nimm2 o
o (MPa) min
oo g 16,0-18,0 +/- 0,25
g ?p é % % g = 18,1-30,0 Bez okreslonych wiasnosci +-0,30
LT 223 30,1-50,0 mechanicznych +/- 0,60
5S8R |28 50,1-80,0 o070 |3
AN |ZzzZ ,1-80, +- 0, . o
o Qg % g g 16,0-18,0 025 % 3000 +/-50 |obcinane |wigzki 500 kg
NN |IS55| T | 18,1-30,0 +/- 0,30
528|302 8 80 (350) (140)
I |z=z=| © | 30,1-50,0 +/- 0,60
o T O
N R o, 50,1-80,0 +/- 0,70
oo 60 16,0-18,0 +/- 0,25
&Ko g g =z | 18.1-30,0 Bez okreslonych wtasnosci +/- 0,30
eaa N SR 30,1-50,0 mechanicznych +/-0,60 | ,
N Z 50,1-80,0 +/- 0,70 3 . L
5 U0 g Zz= s s s 3
&333 3 g g 16.0-18.0 +-0.25 % 3000 +/-50 |obcinane |wigzki 500 kg
> oo T
©>>> GO S 18,1-30,0 +/- 0,30
% | 22 | S [301:500 0 (280) (120) +/-0,60
B 50,1-80,0 +/- 0,70
16,0-18,0 +/- 0,25
= 18,1-30,0 Bez okreslonych wiasnosci +/- 0,30
00 g % 30,1-50,0 mechanicznych +-0,60 |
INEN 50,1-80,0 +/-0,70 | 3 . L
NN .1-60, ; ]
% % % § 16,0-18.0 +-0.25 % 3000 +/-50 |obcinane |wigzki 500 kg
- X | 18,1-30,0 +/- 0,30
3 ,1-30, ,
S | 30,1-50,0 70 (300) (100) +/- 0,60
50,1-80,0 +/- 0,70
o 16,0-18,0 +/- 0,25
§ = | 181-30,0 Bez okreslonych wtasnosci +/- 0,30
] g 30,1-50,0 mechanicznych +/-0,60 |
= 50,1-80,0 +/-0,70 | 3 . N
S .
é 2 16,0-18.0 +-0.25 % 3000 +/-50 |obcinane |wigzki 500 kg
= by T R 3
IR =
o ) 17 s - Y,
%)
— 50,1-80,0 +/-0,70
o 16,0-18,0 +/- 0,25
§ = | 18,1-30,0 Bez okreslonych wiasnosci +/- 0,30
@ g 30,1-50,0 mechanicznych +/-0,60 |
z 50,1-80,0 +/- 0,70 3 . L
Z 3 2
céa 2 16,0-18.0 +-0.25 % 3000 +/-50 |obcinane |wigzki 500 kg
N Py T R -
AR I
T S ,1-90, -0,
d 50,1-80,0 +/- 0,70
16,0-18,0 +/- 0,25
o0 = | 18,1-30,0 Bez okreslonych wiasnosci +/- 0,30 3000 +/-100
NN oo 30,1-50,0 mechanicznych +/- 0,60 o
585 |2 50,1-80,0 +/-0,70 | 3 [3000 +/-200| o
4 § g 16,0-18,0 +-025 | 3 obcinane |wigzki 500 kg
85 [P | g [181800] a0 160 +-0,30 | 3 |3000 +/-100
®g 8 | 30,1-50,0 (350) (160) +/-0,60
50,1-80,0 +/- 0,70 3000 +/-200
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A\

Prety okragte wyciskane powyzej Fi 80,0mm wg potwierdzenia

CuZn38Pb2
CuZn39Pb0, 5
CuZn39Pb1
CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn40Pb2
CuZn36Pb2As
CuZn35Pb1,5AlAs
CuZn33Pb1,5AlAs
CuZn38As Cuzn37
CuZn40 CuZn 42
CuZn37Mn3AI2PbSi
Cu Zn35Ni3Mn2AIPb
CuZn40Mn1Pb1
CuZn40Mn2Fe1

CW608N
CWG610N
CW611N
CW612N
CW614N
CW617N
CW602N
CW625N
CW626N
CW511L
CW508L
CW509L
CW510L
CW713R
CW710R
CW720R
CW723R

80,1-100

100,1-110

110,1-140

140,1-
180,0

Bez okreslonych wtasnosci mechanicznych

+-1,2

3mm/m

3000 +/-200

1500-3000

+-1,6

5mm/m|

1000-2000

500-2000

obcinane

Wiazki
wysytkow

e
500kg
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A\

CuZn38Pb2
CuZn39Pb0,5
CuZn39Pb1
CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn40Pb2
CuZn36Pb2As
CuZn37
CuzZn40
CuZn37Mn3AI2PbSi

CuZn40Mn1Pb1
CuZn40Mn2Fe1

CuZn35Ni3Mn2AIPb

Prety o przekroju okragtym wyciskane wg potwierdzenia

CWG608N
CW610N
CW611N
CW612N
CW614N
CW617N
CWG602N
Cw508L
CW509L
CW713R
CW710R
CW720R
CW723R

80,1-100

100,1-110

110,1-140

140,1-160,0

yoAuzolueyoaw
10souUSEM YoAuo|sano zag

Ef
3 3000 +/-200
3
+-1,2
1500-3000
&)
3
3
3 1000-2000
+/-1,6
500-1500

sueuInqo

B3 005 Mzeim

CuZn38Pb2
CuZn39Pb0,5
CuZn39Pb1
CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn40Pb2
CuZn36Pb2As
Cuzn37
CuzZn40
CuZn37Mn3AI2PbSi
CuZn35Ni3Mn2AIPb
CuZn40Mn1Pb1
CuZn40Mn2Fe1

Prety o przekroju 4k, 6k, 8k wyciskane wg potwierdzenia

CW608N
CW610N
CW611N
CW612N
CW614N
CW617N
CW602N
CW508L
CW509L
CW713R
CW710R
CW720R
CW723R

20,0-30,0

30,1-50,0

50,1-80,0

80,1-100,0

100,1-
130,0

yoAuzZolueydaW 10SOUSEM YOAUO|SINO Zog

+-0,5 3000 +-100
w
3
3
3
+-0,8
3000 +/-200
(6]
+-1,0 E
3
+-16 ~ 1500-3000
3
3
3
+-2,2 500-1500

aueuInqo

B3 00G PizEm
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RURY
Z MOSIADZOW
OLOWIOWYCH



RURY CIAGNIONE | WYCISKANE N
NA GOTOWO Z MOSIADZOW
OLOWIOWYCH A\

Produkowane sg w zakresie wymiarowym 16 — 65 mm jako rury ciggnione,
natomiast jako rury wyciskane na gotowo dostepne sg w zakresie
16—-180 mm.

Rury te oferujemy w kilkunastu gatunkach stopow miedzi z cynkiem oraz
innymi dodatkami, co zapewnia ich wszelakie zastosowanie gtéwnie
w przemys$le armaturowym, jako elementy instalacji grzewczych
| sanitarnych.

Charakterystyczna dla wyrobow z tych stopéw odpornos¢ na korozje
pozwala na wykonie elementow instalacji i urzgdzehn pracujgcych
w warunkach srodowisk wodnych, chemicznych, gazowych.

Rury z mosigdzow otowiowych to szeroko pojety rynek produktéw do
budownictwa  mieszkaniowego, przemystowego i  przesytowego.
W zaleznosci od potrzeb klienta rury takie wykonuje sie i sprzedaje
w stanie wyciskanym lub ciggnionym.

Rury ciggnione (kalibrowane), to rury gdzie wymagana jest wysoka
doktadnos¢ wykonania, zarowno wymiardw poprzecznych jak i prostosci
oraz jakos¢ powierzchni ze wzgledu na to, ze powierzchnia zewnetrzna
takich rur jest czesto powierzchnig juz nieobrabiang. Istotne jest, ze w
takim stanie sprzedawany jest gotowy wyrdob o tadnym, jednolitym kolorze
bez rys i przebarwien.

W ramach tej grupy wyrobéw produkowane sg takze rury ze stopow
wielosktadnikowych do produkcji elementéw odpornych na znaczne
naciski na scieranie, a takze do uzytku w srodowiskach wody morskiej.

Zamieszczone tabele wymiarowe odpowiadaja normom EN.
Produkowane sa réwniez rury mosiezne wg innych norm.
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DZIEDZICE

A\

CuZn35Pb2
CuZn36Pb2As
CuZn36Pb3
CuZn37Pb1
CuZn37Pb2
CuZn38Pb1
CuZn38Pb2
CuZn39Pb1
CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn40Pb2
CuZn37Mn3AI2PbSi
CuZn40Mn1Pb1
CuzZn35Pb1
CuzZn33Pb1
CuzZn38IAs

Rury ciggnione o przekroju okragtym wg EN12168

CWG601N
CWG602N
CWG603N
CWG605N
CWG606N
CW607N
CWG608N
CW611N
CW612N
CW614N
CW617N
CW713R
CW720R
CW625N
CW626N
CW511L

2,0-3,0

16,0-18,0
3,1-4,0

2,0-3,0

18,1-30,0 | 3,1-6,0

6,1-8,0

3,1-6,0

30,1-50,0 | 6,1-8,0

8,1-10,0

3,1-6,0

6,1-8,0

50,1-65,0
8,1-10,0

> 10,1

000¥ - 000C

Bez okreslonych

wlasnosci

mechanicznych

-0,11

+/- 12%

+/- 10%

-0,13

+-12%

+/-10%

+- 9%

0G -/+

-0,16

+/- 10%

+/- 9%

-0,30

+/-10%

+/- 9%

+/- 8%

wwoo0 | /ww G

00l -/+

Stosunek d/g max 18

Min. $rednica wewnetrzna 10,0mm

CuZn36Pb3 | CW603N
CuZn37Pb1 | CW605N
CuzZn37Pb2 | CW606N
CuZn38Pb1 | CW607N
CuZn38Pb2 | CW608N
CuzZn39Pb1 | CW611N
CuZn39Pb2 | CW612N
CuZn39Pb3 | CW614N
CuZn40Pb2 | CW617N

16,0-18,0

2,0-3,0

3,1-4,0

18,1-30,0 | 3,1-6,0

2,0-3,0

6,1-8,0

30,1-50,0 | 6,1-8,0

3,1-6,0

8,1-10,0

50,1-65,0

000t - 000C

3,1-6,0
6,1-8,0
8,1-10,0

> 10,1

+-12%
-0,11
+/- 10% .
+-12% "Io"
-0,13 +/- 10%

H 110 max +/- 9% R
grubosc¢ o
scianki 110-160{120 - 170 +/- 10% 3
10,0mm -0,16 3

+/- 9% 3
s
+-10% | 3 +
+- 9% 8
- -0,30

H 090 min
grubosc¢
scianki 90 - 140 {100 - 150 +/- 8%
10,1mm

Stosunek d/g max 18

Min. $rednica wewnetrzna 10,0mm
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A\

16,0-18,0

2,0-3,0

3,1-4,0

18,1-30,0

2,0-3,0

3,1-6,0

6,1-8,0

CuZn36Pb2As | CW602N

Cuzn35Pb1,5A1As| CWe25N [30:1- 50,0

CuZn33Pb1,5AlAs| CW626N

3,1-6,0

6,1-8,0

8,1-10,0

CuZn38lAs CW511L

50,1-65,0

3,1-6,0

6,1-8,0

8,1-10,0

> 10,1

000¥ - 000Z

HO70 70-100

80-120

-0,11

+/-12%

+/-10%

-0,13

+-12%

+/-10%

+/- 9%

0G -/+

-0,16

+/-10%

+/- 9%

-0,30

+/-10%

+/- 9%

+/- 8%

wwooo L /wwi G|

00l -/+

Stosunek d/g max 18

Min. $rednica wewnetrzna 10,0mm

CuZn37Mn3AI2PbSi| CW713R

2,0-3,0 +/- 12%
16,0 - 18,0 -0,11

3,1-4,0 +/- 10% .

2,0-3,0 +-12% o
18,1-30,0 | 3,1-6,0 20,13 | +-10% °

6,1-8,0 H 110 max +/- 9%

31-60 | | 9UPOSE 1440 160 [120- 170 H-10% | ©

S Scianki 3

30,1-50,0| 6,1-80 | S -

, ) , , S 10,0mm 0,16 9% %
8,1-10,0 5 S
31-60| 8 +-10% | § |,
6,1-8,0 31z

+/- 9% 3
8,1-10,0 S
50,1 - 65,0 : -0,30
H 090 min
grubosc¢
>10,1 cianki | 90 - 140|100 - 150 +/- 8%
10,1mm

Stosunek d/g max 18

Min. $rednica wewnetrzna 10,0mm
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CuZn40Mn1Pb1

CW720R

16,0-18,0

2,0-3,0

3,1-4,0

18,1-30,0

2,0-3,0

3,1-6,0

6,1-8,0

30,1-50,0

3,1-6,0

6,1-8,0

8,1-10,0

50,1-65,0

3,1-6,0

6,1-8,0

8,1-10,0

>10,1

+/- 12%
-0,11
+/- 10%
+/- 12%
-0,13 +/- 10%
H 110 max +/- 9%
grubosc¢
N scianki 110-160 | 120- 170 +/- 10%
8 10,0mm -0,16
] +/- 9%
5
o
© +/- 10%
+/- 9%
-0,30
H 090 min
grubose | 94 149 | 100 - 150 +I- 8%
Scianki
10,1mm

wwo0 L/ww 0‘e

08 -/+

00l -/+

Stosunek d/g max 18

Min. $rednica wewnetrzna 10,0mm
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A\

CuZn35Pb2
CuZn36Pb2As
CuZn36Pb3
CuZn37Pb1
CuZn37Pb2
CuZn38Pb1
CuZn38Pb2
CuZn39Pb1
CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn40Pb2
CuZn37Mn3AI2PbSi
CuZn40Mn1Pb1

Rury ciggnione o przekroju 6k i 8k EN12168

20-30
16,0- 18,0
3,1-40
CW601N
CW602N 20-30
CW603N |18,1-30,0| 3.1 - 6,0
CW605N
CW606N 61-80
CW607N 3,1-6,0
CW608N
CWe11N |30,1-50,0( 6,1-8,0
CW612N 8,1-10,0
CW614N : :
CW617N 31-60
CW713R
CW720R | 50,1 - 63,5/ >~ 2
8,1-10,0
>10,1

000t - 0002

05-12

06-18

0,7-28

0,8-4,0

Okreslonych wiasciwosci

mechanicznych

+-12%

-0,11
+/-10%

+-12%

-0,13 | +-10%

+/- 9%

0S -/+

+/-10%

-0,16
+/- 9%

+/-10%

-0,30 | +-9%

+- 8%

wwQooL/ww 0

00} -/+

Stosunek s/g max 18

Min. érednica wewnetrzna 10,0mm

CuZn36Pb3
CuZn37Pb1
CuzZn37Pb2
CuZn38Pb1
CuZn38Pb2
CuZn39Pb1
CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn40Pb2

CW603N
CWG605N
CW606N
CW607N
CW608N
CW611N
CW612N
CW614N
CW617N

2,0-3,0 +-12%
16,0 - 18,0 05-1,2 -0,11
3,1-4,0 +-10% +
2,0-3,0 +- 12% o
18,1-30,0 3,1-6,0 06-1,8 -013 | +-10% e
6,1-8,0 H 118 max é‘ g +H-9% |
_ grubosc ; ; _ =)
3,1-6,0 3 <cianki 1N I +-10% | 3
30,1-50,0| 6,1-80| © |0,7-28| 10,0mm 3 3 -0,16 3
N +H-9% | 3
81-100| § 3
31-60| © +#-10% | 3 | +
6,1-8,0 L
+/- 9% 8
8,1-10,0
50,1- 63,5 0,8-4,0 : -0,30
H 090 min © >
4 o S
> 101 grubos¢ ) - +- 8%
’ Scianki N -
(o)
10,1mm e =)

Stosunek s/g max 18

Min. $rednica wewnetrzna 10,0mm
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CuZn36Pb2As | CW602N
CuZn35P |CW625N | 30,1
CuzZn33P |CW626N
CuZn38lAs | CW511L

16,0- 18,0

2,0-3,0

3,1-4,0

18,1-30,0

2,0-3,0

3,1-6,0

6,1-8,0

-50,0

3,1-6,0

6,1-8,0

8,1

-10,0

50,1

-63,5

3,1-6,0

6,1-8,0

8,1

-10,0

>

10,1

000% - 0002

05-12

06-18

0,7-28

0,8-4,0

HO70 70-110

80-120

+/-12%

-0,11

+/-10%

+-12%

-0,13

+/-10%

+/- 9%

0S -/+

+/-10%

-0,16

+/- 9%

wwoooL/ww 0‘z

+/-10%

-0,30

+/- 9%

+/- 8%

0ol -/+

Stosunek s/g max 18

Min. érednica wewnetrzna 10,0mm

CuzZn37Mn3AI2PbSi

CW713R

2,0-3,0 +-12%
16,0 - 18,0 0,5-1.2 -0,11
3,1-4,0 +/- 10%
2,0-3,0 +-12%
18,1-30,0| 3,1-6,0 0,6-18 -0,13 +/- 10%
6,1-8,0 H 110 max +- 9%
_ grubosc¢ ) ) ]
31-60| n <cianki | 110-160[120-170 +-10%
30,1-50,0/6,1-80| 8 |0,7-28] 10,0mm -0,16
4'> +/- 9%
8,1-10,0 S
31-6,0| © +-10%
6,1-8,0
+/- 9%
8,1-10,0
50,1-63,5 0,8-4,0 -0,30
H 090 min
> 10,1 grubos¢ | o5 140 100 - 150 +/- 8%
$cianki
10,Tmm

wwoooL/ww o'y

08 -/+

00l -/+

Stosunek s/g max 18

Min. $rednica wewnetrzna 10,0mm
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2,0-3,0 +-12%
16,0 - 18,0 3140 0,5-1,2 -0 [ o
2,0-3,0 +-12% *
(&)}
18,1-30,0 | 3:1-6,0 0,6-1,8 -0,13 |*-10% °
- _ Qo
61-80 H 110 max 9%
3,1-6,0 grubos¢ . . +-10%| ©
§ cianki  |110-160[120 - 170 =
30,1-50,0(6,1-80| 8 [07-28| 100mm -0,16 13
CuZn40Mn1Pb1|CW720R 8,1-10,0 'g *- 9% é
o
31-60| O +-10%| 3
3 x
6,1-8,0 N
+- 9% 3
50,1-63,5|81-100 0,8-4,0 -0,30
H 090 min
> 10,1 grubosé | 54140 (100 - 150 +/- 8%
Scianki
10,1mm
Stosunek s/g max 18
Min. $rednica wewnetrzna 10,0mm
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Rury wyciskane o przekroju okragtym wg EN 12168 i wg potwierdzenia

2,5-3,0 +/- 12%
18,0-30,0 | 3,1-6,0 +/- 10%
6,1-8,0 +-9% | *
25-30| +/- 0,31 bor +-12%| o | &
31-60| S owa  4/.10%| 3
30,1-500 [zm—eo1 € dopuszczaln L 3
. . IN ej tolerancji | +/-9% | ©
8,1-100] 8 Konani 3
wykonania S
30-60| © +/- 10% § *
6,1-8,0 0 2
50,1 - 80,0 81-10.0 +/- 0,60 +- 9% 3
>10,1 +/- 8%
6,0 +-0,5
7,0 +/- 0,6
8,0 N +-0,7
10,0 3 +/-0,9 +
80,1-90,0| 12,0 o +-1,2 +-24 | +-1,1 S
15,0 =] +/-1,3 S
17,0 © o +-1,4
20,0 N +/-1,6
CuZn35Pb2 CW601N 22.0 g +-18
CuzZn36Pb2As | CW602N 8.0 8 0.7
CuZn36Pb3 CW603N 100 S 409
CuZn37Pb1 CW605N ’ < -
Cuzn37Pb2 | CW606N 12,0 R = *-1,1
CuZn38Pb1 | CW607N 15,0 @ z +-1,3
CuZn38Pb2 CW608N 17,0 S z @ +-1,4
Cuzn3oPb1 | cwettN 90.1-1200—0— ) g | Y18 | H29 e
CuZn39Pb2 CW612N 3 e 3
22,0 +/-1,8
) o 3 )
CuZn39Pb3 CW614N 250 2 20
CuZn40Pb2 CW617N : 23 : ‘3”
CuZn37Mn3AI2PbSi| CW713R 27,0 8 +-22 | 3
CuZn40Mn1Pb1 | CW720R 30,0 Q 241 5|
CuzZn35P CW652N 12,0 2 +-11] 8 | N
Cuzn33P CW626N 15.0 g 13| 5 | 2
CuZn38lAs CW511L 17.0 w14 3 g
120,1 zg,g g :; 1’2 s
= 3 | A A -, &
1500 | 250 | 9 32 0 g
27,0 = +-2,2 -
o
30,0 +-2,4 o
35,0 +-2,5 &
40,0 +-28 &
20,0 +/-1,6
22,0 +/-1,8
25,0 o +/-2,0
27,0 =] +-2,2
150,1 - 30,0 R +-2,2 +-35 | +-24
180,0 o
35,0 g +/-2,5
40,0 © +-28
45,0 +/-3,1
50,0 +/-3,5
Do srednicy zewnetrznej @ 65,0mm stosunek d/g max 18,
od srednicy zewnetrznej @ 65,1mm do 120,0mm stosunek d/g max 14,
powyzej sSrednicy zewnetrznej @ 120,1mm stosunek d/g. max 10
Min. srednica wewnetrzna 12,0mm
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Rury wyciskane o przekroju 4k, 6k, 8k

W

CuZn35Pb2
CuZn36Pb2As
CuZn36Pb3
CuZn37Pb1
CuZn37Pb2
CuZn38Pb1
CuZn38Pb2
CuZn39Pb1
CuZn39Pb2
CuZn39Pb3
CuZn40Pb2
CuZn37Mn3AI2PbSi
CuZn40Mn1Pb1
CuZn35P
CuZn33P
CuZn38IAs

2,5-3,0
18,0-30,0| 3,1-6,0
6,1-80
25-30 |
31-60| &
- o
30,1-50,0 o S
5
81-100| 3
30-6,0
6,1-80 o
50,1-80,0 =0 @
CW601N >10.1 2
CW602N 5o g
CW603N ' )
CW605N 7,0 2
CW606N =
CW607N 180’00 z
CW608N ' = 2
cwetin [80.1-90.01 12,0 2
CW612N 15,0 2
CW614N 17.0 3
CW617N 20.0 S
CW713R ’ o S
CW720R 22,0 8 Q
CW625N 8,0 i 2
CW626N 10.0 = S
CW511L 120 S
15,0
90,1 - 17,0
120,0 20,0
22,0
25,0
27,0
30,0

+/- 0,31

Potowa

+/-12%

+/- 10%

+/- 9%

+/-12%

+/-10%

dopuszczaln
ej tolerancji
wykonania

+/- 0,60

+- 9%

+/-10%

+/- 9%

+/- 8%

wwooo L /wwi G

05 -/+

00} -/+

+-1,2

+/-2,4

+/- 0,5

+/- 0,6

+/-0,7

+/- 0,9

+-1,1

+/-1,3

+-14

+/-1,6

+/-1,8

+/-1,6

+/-2,9

+/- 0,7

+/- 0,9

+-1,1

+/-1,3

+-14

+/-1,6

+/-1,8

+/-2,0

+/-2,2

+/-2,4

wwoQo L/ww £

foysios 10s06Nyp elUS|SBINO ZBg

Do $rednicy zewnetrznej 65,0mm stosunek s/g max 18,
od srednicy zewnetrznej 65,1mm do 120,0mm stosunek s/g max 14

Min. srednica wewnetrzna 12,0mm
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Rury profilowe wyciskane i ciggnione

C1 46 36 51 26
c2 39 30,5 £05 50 £05 26 £0,5
C3 39 30,5 42 26
+0,5
C4 31 23 34,5 26
C5 38 30 40 26
C6 38 30,3 42 25
C6,5 37,5 +/- 0,1 30 +0,3 41 -0,2 25 -0,15
Cc7 37 +/- 0,2 30,6 +/- 0,2 39 +/- 0,2 25,3 -0,3
C11 38 +/-0,3 30 +0,5 42 +/- 0,3 27 +/- 0,25
DECENTRYCZNOSC max: 10%
Gatunki: CuZn40Pb2; CuZn39Pb3; CuZn39Pb2; CuZn38Pb2; CuZn39Pb1,5; CuZn39Pb1; CuZn37Pb2;
CuZn36Pb3; CuzZn36Pb2As; CuZn36Pb1,5; CuZn35Pb2; CuZn35Pb1
Inne wymiary do uzgodnienia
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A1 24 +/-0,5 14 +/-0,5
A2 30 +/- 0,6 19 +/-0,5
A3 30 +/- 0,6 14 +/-0,5
A4 38 +/-0,8 19 +/-0,5
A5 30 +/-0,6 17 +/-0,5
A6 34 +/-0,6 14 +/-0,5
A7 25 +/-0,5 14 +/-0,5
A8 31 +/-0,6 17 +/-0,5
A9 24 +/-0,6 13 +/-0,5
A10 30 +/-0,6 12 +/-0,5
A1 32 +/- 0,6 12 +/-0,5
A12 19 +/-0,6 10 +/-0,5
A13 36 +/-0,6 17 +/-0,5

DECENTRYCZNOSC max 10%

Gatunki

CuZn40Pb2; CuZn39Pb3; CuZn39Pb2; CuZn38Pb2;CuZn39Pb1,5;
CuZn39Pb1; CuZn37Pb2; CuZn36Pb3;CuZn36Pb2As; CuZn36Pb1,5;

CuZn35Pb2; CuZn35Pb1
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B1 24 +0,6 15 +/- 0,35 11 +/- 0,35 ~20
B2 30 +0,6 19 +/- 0,45 15 +/- 0,45 ~2,0
B3 38 +0,6 24 +/- 0,5 18 +/- 0,5 ~3,0
B4 30 +0,6 13 +/- 0,5 10 +/- 0,5 ~1,5
B5 33 +0,6 19 +/- 0,45 15 +/- 0,45 ~2,0
B7 38 +0,6 17 +/- 0,45 13,4 +/- 0,45 ~2,0
B9 45 +/- 0,4 32,2 +/- 0,6 26 +/- 0,3 ~3,0
B10 52 +/-0,5 38,2 +/-0,6 31 +/- 0,35 ~3,0
B11 70 +/- 0,6 50 +/-0,6 45 +/- 0,50 ~3.1
B12 55 +/- 0,5 38,2 0,6 31 +/- 0,35 ~3,0
B13 63 +/- 0,6 49,2 0,6 42 +/-0,4 ~3,0
B1 pc 24 -0,21 15 +0,2/-0,7 11 +0,2/-0,7 ~2,0
B2 pc 30 -0,21 19 +0,2/-0,7 15 +0,2/-0,7 ~2,0
B6 pc 20 +/- 0,3 11,5 +/- 0,3 8,7 +/- 0,3 ~2,0
DECENTRYCZNOSC max 10%
CuZn40Pb2; CuzZn39Pb3; CuZn39Pb2; CuZn38Pb2;
Gatunki CuZn39Pb1,5; CuZn39Pb1; CuZn37Pb2; CuZn36Pb3;
CuZn36Pb2As; CuZn36Pb1,5; CuZn35Pb2; CuZn35Pb1
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EO 26 +/-0,4 24 +/- 0,25 13,8 +/- 0,35 30 2,6 +/-0,2 334
E1 30 +/- 0,4 27,8 | +/-0,25 17 -0,6 45 2,6 +/- 0,2 402,8
E2 28 +/-0,4 26 +/-0,5 17 -0,6 30 2,6 +/-0,2 325,1
E3 32 +/- 0,4 29,6 | +/-0,25 18 +/- 0,42 30 2,6 +/-0,2 741
E4 34 +/-0,4 34,7 +/-0,5 22 -0,6 30 2,6 +/-0,2 601,5
E5 47,2 +/-0,4 45 +/- 0,25 27 +/-0,42 |25,714| 2,8 +/- 0,2 1061,3
E6 54 +/- 0,6 51,8 | +/-0,25 38 +/-0,6 |25,714| 28 +/- 0,2 1016,4
E7 30 +/- 0,4 27,8 | +/-0,25 18 +/-0,35 | 45 2,6 +/-0,2 375,4
E8 28 +/-0,4 26 +/-0,5 18 +/- 0,35 30 2,6 +/-0,2 297,6
E9 32 +/- 0,4 29,6 | +/-0,25 19 +/- 0,42 30 2,6 +/-0,2 442
E10 37 +/-0,4 35 +/-0,5 23 +/- 0,4 30 2,6 +/-0,2 577,7
E11 47,2 +/- 0,4 45 +/- 0,25 29 +/-0,42 |24,714| 2,8 +/-0,2 973,44
E12 47,2 +/-0,4 45 +/- 0,25 32 +/-0,42 |24,714| 2,8 +/-0,2 829,6
E13 39 +/-0,4 37 +/- 0,25 25 +/- 0,4 30 2,6 +/- 0,2 615,5
E14 36 +/- 0,35 34 +/- 0,25 19 +/- 0,35 30 26 +/-0,2 650,3
DECENTRYCZNOSC max 10%
Promienie narozy R=0,5mm
CuZn40Pb2; CuZn39Pb3; CuZn39Pb2; CuZn38Pb2;
Gatunki CuZn39Pb1,5; CuZn39Pb1; CuzZn37Pb2; CuZn36Pb3;
CuZn36Pb2As; CuZn36Pb1,5; CuZn35Pb2; CuZn35Pb1
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Rury produkujemy w odcinkach prostych o dtugosciach wg potrzeb
klienta w zakresie jak nizej:

Rury ciggnione:
- Srednica zewnetrzna @ 6,0mm do @ 60,0mm
- dtugosci >12000 mm po wczesniejszym uzgodnieniu
srednice 6,0 mm <8,0mm i Sciance 0,6<0,8mm po wczesniejszym
uzgodnieniu
Stan wyzarzony , wyzarzanie w atmosferze utleniajgcej, powierzchnia
zewnetrzna i wewnetrzna utleniona.

Rury wyciskane:
- Srednica zewnetrzna pow. 80mm do 12 wigcznie, dtugos¢ 2000-4000 mm
z tolerancjg dtugosci Scistej £ 100 mm
-Srednica zewnetrzna pow. 80 mm do 120 mm wigcznie dlugosé
1500-3000 mm bez okreslenia dtugosci Scistej
-Srednica zewnetrzna pow. 120 mm do 180 mm wigcznie dlugosé
1000-2000 mm bez okreslenia dtugosci Scistej

Opakowanie:
skrzynie drewniane petne, opakowanie zwrotne
w wigzki wysytkowe po okoto 500 kg

Zastosowanie:
- elementy uktadow ogrzewania i chtodzenia w przemysle
motoryzacyjnym
- elementy lamp w przemysle oswietleniowym
- elementy ozdobne w budownictwie.
czesci armatury sanitarnej pokrywane powtokami ozdobnymi
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Rury mosiezne ogdlnego przeznaczenia ciggnione o przekroju okragtym wg. EN12449

0,75 - 0,99 +/- 15%
8,0-10,0 1 0-1.49 4000-8000 +-006 oo +10
0,75 - 0,99 +/- 15%
1,0-1,49 w
10,1 - 20,0 1 50-2.0 4000-12000 +-008 | o0 § +20
- 3
Cuzn37 | CW508L 2,51-3,0 R300 300 220* 45 =
1,0 - 1,49 8
20,1-30,0 | 1,50-2,0 |4000-12000 +-0,12 |+-13%| § |+10
2,51-3,0 3
1,0 -1,49
30,1-50,0 | 1,50-2,0 | 4000-8000 +-015 | +/-13% +10
2,51-3,0
0,75 - 0,99 +/- 15%
8,0-10,0 1 0-149 4000-8000 +-006 +10
0,75 - 0,99 +/- 15%
1,0 - 1,49 w
10,1 - 20,0 1 50-2.0 4000-12000 +-008 | o § +20
- 3
Cuzn37 | CW508L 2,51-3,0 R370 370 200 25 =
1,0 - 1,49 S
20,1-30,0 | 1,50-2,0 |4000-12000 +-0,12 |+-13%| § |+20
2,51-3,0 3
1,0-1,49
30,1-50,0 | 1,50-2,0 | 4000-8000 +-0,15 | +/-13% +10
2,51-3,0
0,75 - 0,99 +/-15%
8,0-10,0 10-149 4000-8000 +-006 - —— +10
0,75 - 0,99 +/- 15%
1,0-1,49 w
10,1 - 20,0 1 50-2.0 4000-12000 +-008 | o 5-, +20
- 3
Cuzn37 | CW508L 2,51-3,0 R440 440 320 10 =
1,0- 1,49 ]
20,1-30,0 | 1,50-2,0 |4000-12000 +-0,12 | +-13%| § |+20
2,51-3,0 3
1,0 - 1,49
30,1-50,0| 1,50-2,0 | 4000-8000 +-0,15 | +/-13% +10
2,51-3,0

*wartos¢ max
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0,75-0,99 +/- 15%
8,0-10,0 T0-149 4000-8000 +-0068 [ +10
0,75-0,99 +-15%

1,0-1,49 w
10,1 - 20,0 15020 4000-12000 +-008 | o0 § +20
R 3
Cuzn36 |CW507L 2,51-3,0 R340 340 250* 35 =
1,0-1,49 3
20,1-30,0| 1,50-2,0 |4000-12000 +-012 |[+-13%| S | +20
2,51-3,0 3
1,0-1,49
30,1-50,0| 1,50-2,0 | 4000-8000 +-0,15 | +/-13% +10
2,51-3,0
0,75-0,99 +-15%
8,0-10,0 102149 4000-8000 +-006 =0 +10
0,75-0,99 +-15%
1,0-1,49 w
10,1-20,0 =" ~14000-12000 +-008 | o0 § +20
R 3
Cuzn36 |CW507L 2,51-3,0 R410 410 250 18 =
1,0-1,49 3
20,1-30,0| 1,50-2,0 |4000-12000 +-012 | +-13% | § [+20
2,51-3,0 3
1,0-1,49
30,1-50,0| 1,50-2,0 | 4000-8000 +-0,15 | +/-13% +10
2,51-3,0
0,75-0,99 +/- 15%
80100 =" 07| 4000-8000 +-0,08 | +10
0,75-0,99 +/- 15%
1,0-1,49 w
10,1-20,0 |2 5" 14000-12000 +-008 | o0 § +20
R 3
Cuzn30 |CW505L 2,51-3,0 R280 280 180* 50 =
1,0-1,49 S
20,1-30,0| 1,50-2,0 |4000-12000 +-012 |[+-13%| S | +20
2,51-3,0 3
1,0-1,49
30,1-35,0| 1,50-2,0 |4000-12000 +-0,15 | +/-13% +20
2,51-3,0
0,75-0,99 +/- 15%
8,0-10,0 10 149 4000-8000 +-0,08 o +10
0,75-0,99 +-15%
1,0-1,49 w
10,1-20,0 =" o~ 14000-12000 +-008 | o0 § +20
R 3
Cuzn30 |CW505L 2,51-3,0 R350 350 200 25 =
1,0-1,49 S
20,1-30,0| 1,50-2,0 |4000-12000 +-012 |[+-13%| S | +20
2,51-3,0 3
1,0-1,49
30,1-35,0| 1,50-2,0 |4000-12000 +-0,15 | +/-13% +20
2,51-3,0

*warto$¢ max
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Z uwagi na szczegolne zastosowania rur do wymiennikoOw ciepta, w tym
rowniez rur do skraplaczy pary wodnej w elektrowniach, dobér sktadnikéw
stopowych wymaga szczegdlnej starannosci. Eliminacja zanieczyszczen
metalicznych i niemetalicznych pozwala osigga¢ rury, jako wyréb finalny
odpowiadajgcy wszelkim standardom i normom.

Rury do wymiennikow ciepta produkowane sg w dwdch zasadniczych
gatunkach, przy czym jeden z nich z dodatkiem cyny znajduje zastosowanie
w $rodowiskach stodkowodnych, natomiast drugi z dodatkiem aluminium
w srodowiskach wod zasolonych.

Rury do wymiennikdw ciepta produkowane sg w oparciu o technologie
przerdbki plastycznej, ktorej gtbwng operacjg jest walcowanie pielgrzymowe
rur, zapewniajgce znakomitg jakos¢ rur po walcowaniu.

Znajdujg one zastosowanie w elektrowniach i cieptowniach tradycyjnych
a takze w elektrowniach atomowych, przemysle petrochemicznym i morskim.
Z powodzeniem znaczna ilos¢ naszych rur znajduje zastosowanie
w nieduzych instalacjach chtodniczo-grzewczych w matych i duzych firmach.

Zamieszczone tabele wymiarowe odpowiadaja normom EN.
Produkowane sa réwniez rury mosiezne wg innych norm.
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Rury kondensatorowe wg EN 12451

0,75-0,99

8,0-14,0 2000-8000 -0,12

1,0-1,49
0,75-0,99
141-26,0 22149 15500-14000 -0,20
1,50-2,0 R340 340 120 55 +-10%
2,51-2,5
1,0 - 1,49
26,1-35,0| 1,50-2,0 |2000-14000 -0,30
2,51-3,0
8,0-140 2727099 | 5500.8000 0,12
1,0 - 1,49
0,75-0,99
14.1-26,0 22149 15500-14000 -0,20
1,50-2,0 R390 390 150 45 +-10%
2,51-3,0
1,0 - 1,49
26,1-35,0 | 1,50-2,0 |2000-14000 -0,30
2,51-3,0
8,0-140 27270991 5500.8000 0,12
1,0 - 1,49
0,75-0,99
1,0 - 1,49
14.1-26,0 1,50-2,0 2000-14000 £y 340 120 55 0201, 0%
2,51-2,5
1,0 - 1,49
26,1-35,0 | 1,50-2,0 |2000-14000 -0,30
2,51-3,0
8,0-140 27270991 5500-8000 0,12
1,0 - 1,49
0,75-0,99
1,0 - 1,49
14.1-26,0 1,50-2,0 2000-14000) £ 390 150 45 0201, 0%
2,51-3,0
1,0 - 1,49
26,1-35,0| 1,50-2,0 |2000-14000 -0,30
2,51-3,0
8,0-140 2727099 | 5500.8000 0,12
1,0 - 1,49
0,75-0,99
14.1-26,0 22149 15500-14000 -0,20
1,50-2,0 R340 340 130 45 +-10%
2,51-3,0
1,0 - 1,49
26,1-35,0| 1,50-2,0 |2000-14000 -0,30
2,51-3,0
- +
coreo [LI5-08] a0
0,75 - 0,99 +2
14,1-26,0 10-149 200210-%%00 -0,20 1%
1,50 - 2,0 |8000-13000| R290 290 90 30 +/-10%
2,51-25
1,0-1,49 2000 +2
26,1-40,0 | 1,50-2,0 | 2001-8000 -0,30 +1%
2.51-3,0 |8000-13000 7%

+5
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0,75-0,99 2000 +2
6,0 - 14,0 ’ ’ -0,12
1,0-1.49 | 2001-8000 +1%
0,75-0,99 @ [+
2000 S S
14,1 - 26,0 —0=149 | 2001-8000 20,20 3 %
1,50 - 2,0 |8000-13000| R310 310 220 12 +-10% =
8 [+07%
2,51-3,0 S
1,0-1,49 2000 3 +2
g o | 26:1-400[ 1,50-2,0 | 2001-8000 -0,30 1%
g g 251-30 8000-13000 107%
m [$)]
o | D 0,75-0,99 | 2000 +2
= 6,0-14,0 -0,12
= I 1,0-1.49 | 2001-8000 +1%
0,75-0,99 e [+
2000 S S
14,1 - 26,0 —0=149 | 5001-8000 20,20 3 %
1,50 - 2,0 |8000-13000| R480 480 400 8 +-10% =
8 [+07%
2,51-3,0 S
1,0-1,49 2000 3 +2
26,1-40,0| 1,50-2,0 | 2001-8000 -0,30 +1%
251-30 8000-13000 107%
0,75 - 0,99 2000 +2
6,0 - 14,0 . . -0,12
1.0-1.49 | 2001-8000 1%
0,75-0,99 5; +2
_ 2000 3 o
141 -26.0 1,0-1,49 2001-8000 -0.20 3 +1%
1,50 -2,0 {8000-13000 R370 370 120 35 +/- 10% =
8 [H07%
2,51-25 g
1,0-1,49 2000 3 +2
g o | 26.1-400[ 1,50-2,0 | 2001-8000 -0.30 1%
S g 251-3.0 8000-13000 107%
| g 0,75-0,99 | 2000 +2
=1 H ’ s
3 6,0-14,0 0,12
= I 1.0-1.49 | 2001-8000 1%
0,75-0,99 5; +2
_ 2000 3 o
141 -26.0 1,0-1,49 2001-8000 -0.20 3 +1%
1,50 -2,0 {8000-13000 R480 480 300 12 +/- 10% 8
8 [H07%
2,51-3,0 g
1,0-1,49 2000 3 +2
26,1-40,0| 1,50-2,0 | 2001-8000 -0,30 +1%
251-3.0 8000-13000 107%
Produkujemy réwniez odpowiedniki w/w gatunkéw wg norm ASTM, BS, DIN, JIS, GOST... oraz wymiary calowe.
Dopuszcza si¢ produkcje rur kondensatorowych w innych stanach wykonania wedtug uzgodnien miedzy
producentem a zamawiajacym.
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Rury produkowane sg w odcinkach prostych o dtugosciach wg potrzeb
klienta w zakresie jak nizej:

-Srednica zewnetrzna 8,0-15,0 mm, dtugos¢ od 2000 mm do 8000 mm

-dla pozostatych wymiarow dtugosci od 2000 mm do 14000 mm

-dtugosci >14000 mm po wczesniejszym uzgodnieniu
Srednice 6,0 mm <80 mm i $ciance 0,6<0,8 mm po uzgodnieniu.
Stan wyzarzony, wyzarzanie w atmosferze utleniajgcej, powierzchnia
zewnetrzna i wewnetrzna utleniona.
Badanie szczelnosci za pomocg prgdow wirowych.

Gwarancja na odpornosc¢ korozyjng rur:
2,5 roku dla gatunku CuZn28Sn1 wg uzgodnionej karty gwarancyjnej, na
orurowanie skraplaczy w energetyce
-3 lata dla gatunku CuZn20AI2 wg uzgodnionej karty gwarancyjnej, na
orurowanie skraplaczy w energetyce

Opakowanie: skrzynie drewniane petne, opakowanie zwrotne.

Zastosowanie:
-orurowanie skraplaczy (kondensatoréw) w energetyce
-wymienniki ciepta oraz instalacje w elektrocieptowniach
-wymienniki ciepta i chtodnice stosowane w przemysle okretowym
pracujgce w srodowisku wody morskiej
-instalacje do odsalania wody
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System zapewnienia jakosci
Producenta materiatow
wg Dyrektywy 97/23/WE dotyczacej urzadzen ci$nieniowych

Nr certyfikatu: 07-202-9120 WZ-0998/13

Nazwa i adres Walcownia Metali ,,Dziedzice”
Producenta: Ul. Kaniowska 3
PL 43-502 Czechowice-Dziedzice

Niniejszym potwierdza sig, Ze Producent wprowadzit i stosuje system zapewnienia jakosci. System
ten zostat  odpowiednio  sprawdzony na  zgodnos¢ z  Dyrektywg — 97/23/WE
Zatgcznik 1, rozdziat 4.3 w powigzaniu z materiatami wymienionymi w zakresie abowiazywania.

Sprawdzono: System zapewnienia jakosci wg AD2000-Merkblatt WO
i EN 764-5, rozdziat 4.2

Nr sprawozdania: 9120 P-0998/13

Zakres obowiazywania: Rury bez szwu ze stpéw miedzi
Szczegoty do zakresu obowigzywania zawiera zatgcznik
do certyfikatu

Zaklad produkcyjny: Walcownia Metali ,,Dziedzice”

Ul. Kaniowska 3
PL 43-502 Czechowice-Dziedzice

Producent dysponuje odpowiednia technologig i urzadzeniami, gwarantujacymi zapewnienie jako$ci
produkeji i kontroli wymienionych w zakresie obowigzywania wyrobow oraz zatrudnia wymagany i
wykwalifikowany personel.
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Hala produkcyjna Zaktadu Przetworstwa Miedzi
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DRUTY MOSIEZNE
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Nasza oferta obejmuje szeroki zakres drutow mosieznych w kilkunastu
gatunkach stopowych.

Druty oferowane sa:
*w Kregach o nieregularnym uktadzie zwoi i wadze 30 kg do 140 kg
-w szpulach o regularnym uktadzie zwoi o wadze 400 do 1200 kg

Druty przeznaczone sg do dalszej obrobki skrawaniem na automatach, kucia na
gorgco oraz kucia na zimno.

Znajdujg zastosowanie w przemysle elektrotechnicznym dzieki dobremu
przewodnictwu elektrycznemu, w przemysle motoryzacyjnym jako nyple
szprych, wentyle itp.

Posta¢ drutow w kregach Posta¢ drutéw w kregach
o nieregularnym ukladzie zwoi o uporzadkowanym uktadzie
zwoi nawijanych na szpule
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Posta¢ drutéw w kregach o nieregularnym uktadzie zwoi:
- zakres wymiarowy od & 2,0mm do 10,0mm
- srednica wewnetrzna kregu min 500 mm
- Srednica zewnetrzna kregu max 800 mm
- ciezar kregu 30-40 kg, 50-70 kg, 120-140 kg
+ kregi wigzane w czterech miejscach

Posta¢ drutéw w kregach o uporzadkowanym uktadzie zwoi
nawijanych na szpule:

- zakres wymiarowy dla asortymentu nawijanego na szpule

4,0 mm -10,0 mm

- ciezar kregow max 1200 kg

« Srednica wewnetrzna kregu 700 mm

- wysokosc¢ kregu 430 mm

- Srednica zewnetrzna kregu uzalezniona od masy kregu

Powierzchnia czysta btyszczgca dla stanow utwardzanych
zgniotem lub matowa utleniona dla stanu miekkiego.

Pakowanie: szpule spinane tasmg z zawiesiami do roztadunku.

Zastosowanie:
+ do produkcji potgczen srubowych odpornych na korozje wody morskiej
- jako elektrody do spawania i zgrzewania — luty twarde
- jako elektrody do elektrodrgzarek — wsad do dalszego przeciggania
- jako elementy wyposazenia i osprzetu w przemysle elektrotechnicznym
oraz motoryzacyjnym
- do produkcji waty i wetny metalowej (M63)

54



A

DZIEDZICE a2

A\

Druty ciggnione o przekroju okragtym w kregach wg EN 12166

2,5
2,8
3,0
3,5
4,0
4,5
4,8
5,0
5,1
5,5
6,0 R500 500 (390) 6
6,2
6,5
7,0

7,5 +0/-0,06
8,0
8,3
9,0
4,8
5,0
5,1 +0/-0,05
5,5
6,0
6,2
6,5
7,0
7,5 +0/-0,06
8,0
8,3
9,0

+0/-0,04 R510 510 400) | (4)

B3 0/ - 05 1681

3 esepy

+0/-0,05

(molomz pepin AusejnBalaiu)

R490 490 8

R500 500 (390) 6

3 esepy

6% 0001} "o 8|ndzs

R490 490 8
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2,8

3,0

3,5

4,0

4,5

4,8

5,0

5,1

55

6,0

6,2

6,5

7,0

7,5

8,0

8,3

9,0

3 ese]y

+0/-0,04 | R470 470 | 570 | (390) | (5)
+0/-0,05

R370 370 | 470 | (250) (20) | (25)
+0/-0,06

6% 02 - 06 1681y

(molomz pepin Ausejnbalaiu)
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Ksztaltowniki ciggnione w kregach

Kregi 50 - 70
kg
(nieregularny
uktad zwojow)

K-001 3,8 0,2 4,8 0,2 6 0,2

K-002 4,2 0,2 5,8 0,2 7,5 0,2

K-003 4 0,2 5 0,2 6,1 0,2

K-004 3,2 0,12 4 0,12 4,5 0,12

K-005 4,4 0,15 4,4 -0,15 5,5 0,16

K-006 5,6 0,16 7,2 0,16 8,2 0,16

K-007 2,9 0,2 43 0,2 5,7 0,2

K-008 3,7 -0,1 4,7 0,1 6,1 0,1

K-009 4,4 0,15 4,4 0,15 5,9 0,15

K-015 4 0,1 5,5 -0,15 7 0,15 R420 420
K-016 5 0,15 5 0,15 7 0,1

K-017 4 +/-0,10 56 | +-0,10 6,7 +/-0,10

K-018 3,7 +/-0,10 45 | +-0,10 5,7 +/-0,10

K-019 3,7 +/-0,10 5 2 5,7 +/-0,05

K-020 2,8 +/-0,10 3,8 | +-0,10 4,7 +/-0,10

K-025 5 0,14 5 0,14 6 -0,16

K-026 3,7 0,12 4 0,12 4,5 0,12

K-027 3,5 0,1 4,7 0,1 6,1 0,1

K-028 5,08 +-0,05 | 7,92 | +/-0,05 9,04 +/-0,05

Dopuszcza sie produkcje ksztattownikéw w innych stopach i wymiarach
wedtug uzgodnien miedzy zamawiajgcym a producentem.
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Ptaskowniki ciggnione w odcinkach prostych wg EN12167

Tolerancje
Gatunek o Zakres wymiarowy Wiasnosci mechaniczne wykonania Y
5 (mm) g Py
=] E > B) (2] o Q.
§ Wytrzymat| Umowna S| o 3, IS} 5 = 3
-3 o$6na | granica £ 5 | ,Q| <o o 2 3 39| =
N | € S |Szeroko$é| Grubos¢ |rozciggani|plastyczno|3 N | 2 | = & =c R 2 2. g =
2 (3|2 sci 5218 |32 | 328 = : 2 8.
~ |3 S s [mm] g mm] e Rm N/ | $ci Rp02 = & 33 39 S e
o mm2 N/mm2 e & (2 S
(MPa) min |(MPa) min| % | @ =
3,0-6,0 +/- 0,07 | 0,3-0,5 &
6,0-18,0 | 6,1-10,0 +/- 0,10| +/- 0,09 | 0,4-0,8 1 mm/m é
>
10,1-18,0 +/-0,10 | 0,5-1,2 ®
4,0-6,0 +/- 0,07 | 0,3-0,5
6,1-10,0 +/- 0,09 | 0,4-0,8
18,1-30,0 +/- 0,15 1,5 mm/m
10,1-18,0 +/-0,10 | 0,5-1,2
18,1-30,0 +/-0,15 | 0,6-1,8
5,0-6,0 +/- 0,09 | 0,3-0,5
6,1-10,0 . . +/-0,10 | 0,4-0,8 | ™
= 10,1-18,0 Bez okreslony_ch wiasnosci +-012 | 0512 g
30,1-50,0 mechanicznych +/- 0,20 S | 2mm/m g
18,1-30,0 +-0,15|06-1,8 | 3 o.
3
30,1-40,0 0,7-2,8 8
+/- 0,20 )
40,1- 45,0 0,8-4,0
5,0-6,0 +/-0,11 | 0,3-0,5
6,1-10,0 +/- 0,12 | 0,4-0,8
10,1-18,0 +/-0,15 | 0,5-1,2
o 50,1-60,0 +/- 0,25 3 mm/m
N g 18,1-30,0 +/- 0,20 | 0,6-1,8
=}
8|9 30,1-40,0 0,7-2,8 o
T | = ] +/-0,25 ———— =
@ |z 40,1-45,0 0,8-4,0 =
g g 6,0-18,0 | 3,0-6,0 +/- 0,10| +/- 0,07 | 0,3-0,5 1 mm/m i tamane
N
2| 2@ |Lx1|18,1-30,0| 4,0-6,0 +-0,15| +-0,07 | 0,305 | 3 [1,5mm/m| © g
S|y |od 480 (330) (5) | 130* 3 0.
J | Z[R5(30,1-50,0| 50-6,0 +/- 0,20| +/- 0,09 | 0,3-0,5 5 2 mm/m 3
™ 50,1-60,0 | 5,0-6,0 +/- 0,25| +/- 0,11 | 0,3-0,5 3 mm/m 3
6,0-10,0 +/- 0,09 | 0,4-0,8
6,0-18,0 Tmm/m tamane
10,1-18,0 +/-0,10 | 0,5-1,2
6,0-10,0 +/- 0,09 | 0,4-0,8
18,1-30,0 {10,1- 18,0 +/-0,10 | 0,5-1,2 1,5 mm/m
18,1-30,0 +/-0,15 | 0,6-1,8
6,0-10,0 +/- 0,10 | 0,4-0,8
I 10,1-18,0 +-0,12 10512 | N
= 5130,1-50,018,1-30,0| 430 (200) (15) | 110* +/-0,15 | 0,6-1,8 § 2 mm/m S
Qo = 8
30,1-40,0 0728 | 3 =3
+/- 0,20 9
40,1- 45,0 0,8-4,0 ®
6,0-10,0 +/- 0,12 | 0,4-0,8
10,1-18,0 +/-0,15 | 0,5-1,2
50,1-60,0 |18,1 - 30,0 +/- 0,20 | 0,6-1,8 3 mm/m
30,1-40,0 0,7-2,8
+/- 0,25
40,1-45,0 0,8-4,0

Dotyczy tylko stanéw H *
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Ptaskowniki wyciskane w odcinkach prostych wg EN12167

- 3 Tolerancje 2
Gatunek 3 Zakres wymiarowy | @ = wykonania o @ o ST
§ % §§ (mm) Promienie | 9 3 ’g‘g %
3 B ¢l 2 S
Znak Numer 8 > |Szerokos¢| Grubosc @ §~ Szerokos¢ | Grubosé krawedzi g; %. & %
5 2 = :
s[mm] | g[mm] | & s[mm] | g[mm] e
20,0-30,0 [18,0 - 30,0 +-0,33 | +-033 | 0,3-05 3 mm/m
6,0-10,0 +-027 | 0408 w
10,1-18,0 +-0,33 | 05-1,2 8
+
30,1-50,0 [18,1 - 30,0 +-0,62 | +-045 | 0,6-1,38 4 mm/m N
Cuzn37? CW508L )
Cuzn40 CW509L 30.1-40.0] @ 062 |28 °
CuzZn35Pb1 | CW600N 401-500, o 0,8-4,0
Cuzn35Pb2 | CW601N 3
Cuzn36Pb3 | CW603N °0-60 1§ +-0.27 | 0305
CuZn37Pb2 CW606N 6,1-10,0 | 3 +-0,33 | 0,4-0,8
CuZn36Pb2As CWG602N 10.1-18.0 g- +/- 0.45 0.5-1.2
CuZn38Pb1 CW607N ‘ — = ’ — 1 o S
CuZn38Pb2 CW608N M 50,1-80,0 |18,1-30,0) & +/-1,2 +/-0,52 | 0,6-1,8 | 3 |6 mm/m o.
CuzZn39Pb0,5 | CW610N 301-400| 3 07-28 | 3 S ]
Cuzn39Pb1 | CW611N & +- 0,74 3 8 3
CuZn39Pb2 | CW612N 40,1-50,0| 5 0,840 +
CuZn39P3 CWG614N 50,1-80,0 & +-1,0 T S
CuzZn40Pb2 | CW617N g S
Cuzn35Ni3Mn2AIPb| CW710R 50-60 | = *+-033 | 0305
CuZn37Mn3AI2PbSi| CW713R 61100 | 5§ +-0,45 | 0,4-0,8
CuZn40Mn1Pb1 | CW720R s
CuzndOMn2Fe1 | CW723R 101-180] = +-052 | 0512
80,1-130 [18,1- 30,0 +-220 | +/-0,74 | 0,6-18 9 mm/m
30,1-40,0 0,728
+-1,0 1500-3000
40,1- 50,0
0,8-4,0
50,1 - 80,0 +-1,2 1000-2000
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Wydziat produkcyjny, wybieg prasy rurowej
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Przyktadowe profile produkowane w Walcowni Metali ,Dziedzice” S.A.
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KSZTALTOWNIKI

PROFILE

MOSIEZNE
| ALUMINIOWE
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Oferta przewiduje wszelakie ksztatty zgodne z zyczeniem klienta.

Gtowne przeznaczenie ksztattownikdw mosigznych to przemyst budowlany.
Polerowane ksztattoniki znajdujg zastowanie jako elementy dekoracyjne.
Wykorzystywane sg m.in. jako elementy tgczeniowe w sciankach dziatowych,
podtogach z ptytek ceramicznych oraz listwy podtogowe przeciwposlizgowe.

Gatunek: MA 56 o skfadzie:
- Cu 56,0 — 59,0%
*Pb1,0-3,0%
+AlL0,3-1,0%
+ Zn reszta
- suma zanieczyszczen max 1,8 %

Ksztatty i wymiary:
+ ksztattowniki o przekroju prostym
+ kgtowniki rownomierne i nierbwnomierne
- teowniki rownomierne i nierownomierne
+ ceowniki

Ksztattowniki o przekroju ztozonym wykonane zgodnie z istniejgcymi
rysunkami lub na podstawie rysunkow wg potrzeb Klienta (profile otwarte)
dtugos¢ 2000 — 4000 mm tolerancja dtugosci + 15 mm.

Tolerancje wymiarowe:
Wg PN — 75/H — 93623 ark. 08
Zakres wymiarowy produkowanych ksztattownikéw:
- przekrdj poprzeczny mieszczgacy sie w polu kota opisanego o Srednicy
do 80 mm
- minimalna grubos¢ scianki 1,0 mm

Stan: po wyciskaniu na gorgco bez przypisanych wtasnosci i bez ich badan
Powierzchnia: okreslona sposobem wytwarzania tj. po wyciskaniu na gorgco

Zamieszczone tabele wymiarowe odpowiadaja normom EN.
Produkowane sa rowniez ksztattowniki mosiezne wq innych norm.
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Produkowane i oferowane sg w szerokim asortymencie zgodnym
z zyczeniem Kklienta.

Znajdujg zastosowanie przede wszystkim w budownictwie ale rowniez
w produkcji sprzetu AGD, motoryzaciji, elektrotechnice itp.

Gatunek: stop PA 38 wg PN — 79/H — 88026

Ksztalty, wymiary i tolerancje:
- ksztattowniki o przekroju prostym
* kgtowniki rownomierne i nierbwnomierne
- teowniki rbwnomierne i nierbwnomierne
- ceowniki

Ksztattowniki o przekroju ztozonym wykonane zgodnie z istniejgcymi
rysunkami lub na podstawie rysunkow wg potrzeb Klienta:

- petne

- pétzamkniete

Zakres wymiarowy produkowanych ksztattownikéw:
- przekrdj poprzeczny mieszczacy sie w polu kota opisanego
o Srednicy do 80 mm
- minimalna grubosc¢ scianki 1,0 mm
- dtlugos¢ 2000 — 4000 mm tolerancja dtugosci + 15mm

Stan: po wyciskaniu na gorgco, starzony naturalnie lub sztucznie

Powierzchnia: okreslona sposobem wytwarzania tj. po wyciskaniu na
gorgco
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Profile wykonywane sg wg wymagan i zyczeh Klientow w szerokiej gamie
wymiarowej, wg rysunkow. Oferowane profile rozpowszechnione sg w kazdej
gatezi gospodarki i mogg by¢ poddawane obrébce wykanczajgcej na automatach

wysokoobrotowych.

Zakres wymiarowy, ksztattowy oraz gatunkowy produkowanych
ksztaltownikéw: Wymiary zgodnie z potwierdzonymi rysunkami, wg
zamieszczonych obok tabel lub wg norm EN 12164,EN 12167.
Dtugosé: wykonywanych profili 3000-4000mm w toleranc;ji dtugosci +/-50,0mm.
Stan:
- zamawiane jako wyciskane: po wyciskaniu na gorgco
. zamawiane jako ciggnione:
stan M — bez okreslonych wiasnosci wytrzymatosciowych
stan R430 wg EN 12164, EN 12167 dla gatunku CW614N, CW617N.

Powierzchnia: okreslona sposobem wytwarzania.

Zamieszczone tabele wymiarowe odpowiadaja normom EN.
Produkowane sa rowniez profile mosiezne wq innych norm.
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16 K-021 B 6,0 |[+-0,05 5,0 |+-005 - -
17 K-022 C 17,0 | +-0,1]10,0| -0,1 | 33,0| 0,1
18 K-024 B 48 4005 35|02 | - -
23 K-029 A 44 |015| 44 [-015 | 51 | -0,16
CuZn36Pb2As| CW602N ) ] ] ]
s | cwetan | 24 K-030 C 17,0 | +-0,1{10,0|+-0,1 | 32,0 |+-0,1
CuzZn39Pb3 | CW614N
CuZn40Pb2 | CWB17N | 25 K-031 C 82 |-015| 24 |-0,12| 10,6 | -0,2
26 K-032 C 20,95|-0,15 (9,95 0,1 31,95/ 0,20
+-0,05/ +-0,05/ +-0,05/
27 K-034 C 14 10 4 Toms | 19| os
28 K-035 A 11 |+-02| 15 10 |+0,1/-0,2
29 K-036 C 17,0 | +-0,1]10,0| -0,1 |32,88| -0,1

Produkujemy réwniez inne gatunki oraz odpowiedniki w/w gatunkéw wg norm ASTM, BS,
DIN, JIS, GOST... . Dopuszcza sie produkcje ksztattownikéw w innych stopach i wymiarach
wedtug uzgodnien miedzy zamawiajgcym, a producentem.
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Sktad magazynowy wyrobow standardowych.
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SKLAD MAGAZYNOWY ﬁéz)ﬁ
A\

Wychodzgc na przeciw wymaganiom rynkowym i chcgc zapewnié najwyzszg
jakos¢ klientom, Walcownia Metali ,Dziedzice” wprowadza standaryzacje
produktéw.

Standaryzacja bazuje na normach EN12164 i obejmuje prety ciggnione
w gatunku CWG614N. Wprowadzenie nowych standardéw pozwolito na
stworzenie sktadu magazynowego, a co za tym idzie na szybkie, kilkudniowe
terminy dostawy.

Sktad magazynowy jest na biezgco uzupetniany, co pozwala oferowac szeroki
zakres wymiarowy.

W celu uzyskania informacji o aktualnym stanie magazynowym prosimy
o kontakt z naszym Dziatem Handlowym
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Wyroby standardowe produkowane w WMD

WMD MS 20 (CuZn39Pb3) wg EN 12164

Wilasnosci

Zakres
wymiarowy
d

Tolerancja

d

[mm]

[mm]

}soud

Js0

obnjq

78
O

[mm]

o) |
alezpoy

MOJUO

eluaiusown
uejs

R 0,2

Rm min okolo

A min

[Mpa] | [Mpa]

[%]

aluemoyed

2,0

23

2,5

3,0

3,5

4,0

4,5

4,8

5,0

5,5

6,0

6,5

7,0

7,5

8,0

8,5

9,0

9,5

10,0

10,5

11,0

11,5

12,0

13,0

14,0

15,0

16,0

17,0

18,0

19,0

20,0

21,0

22,0

23,0

24,0

25,0

26,0

27,0

28,0

29,0

30,0

h9

+0/-0,025

+0/-0,030

+0/-0,036

1 mm/m

+0/-0,043

+0/-0,052

0,5 mm/m

31,0

32,0

33,0

34,0

35,0

36,0

37,0

38,0

39,0

40,0

41,0-50,0

51,0- 65,0

h10

+0/-0,16

1 mm/m

+0/-0,19

2 mm/m

tamane

Aueurnqo; Auemozey

3000 +/-50

Auezisoez; Auemozey

R500

500 (390)

B3 005 8luAzS

R430

430 (250)

10

Bez okreslonych wtasnosci

mechanicznych

B3 005 MZBIM
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WMD MS 20 (CuZn39Pb3) wg EN 12164

Wiasnosci

Zakres
wymiarowy
s

Tolerancja

S

[mm]

[mm]

}soid

JS0

s

uoy
fezpoy

MOJUO

Stan
umochienia

Rm min

R 0,2
okoto

A min

[Mpa]

[Mpa]

[%]

sluemoyed

3,5

4,0

4,5

4,8

5,0

55

6,0

6,5

7,0

7,5

8,0

8,5

9,0

9,5

10,0

10,5

11,0

11,5

12,0

13,0

14,0

15,0

16,0

17,0

18,0

19,0

20,0

21,0

22,0

23,0

24,0

25,0

26,0

27,0

28,0

29,0

30,0

31,0

32,0

33,0

34,0

35,0

36,0

37,0

38,0

39,0

40,0

41,0

42,0

43,0

44,0

45,0

46,0

47,0

48,0

49,0

50,0

51,0-63,0

h11

+0/-0,08

+0/-0,09

2 mm/m

+0/-0,11

+0/-0,13

+0/-0,16

1,5 mm/m

+0/-0,19

2 mm/m

Aueuipqo /Auemozey

3000 +/-50

Auezisoez ; Auemozey

R500

500

(390)

B3 00G eluAzig

R430

430

(250)

10

Bez okreslonych wtasnosci
mechanicznych

B3 005 PZBIM
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WMD MS 20 (CuZn39Pb3) wg EN 12164

Wilasnosci

Zakres
wymiarowy
s

Tolerancja

S

9s0}soud

[mm]

[mm]

gsobnig

[mm]

MO2UOY
fezpoy

eluaiusown
uejg

R 0,2

Rm min okolo

A min

[Mpa] | [Mpa]

[%]

aluemoyed

3,5

4,0

4,5

5,0

5,5

6,0

7,0

8,0

8,5

9,0

10,0

11,0

12,0

13,0

13,5

14,0

15,0

16,0

17,0

18,0

19,0

20,0

22,0

24,0

25,0

26,0

27,0

28,0

29,0

30,0

30,5

32,0

35,0-50,0

h11

+0/-0,08

2 mm/m

+0/-0,09

+0/-0,11

1,5 mm/m

+0/-0,13

+0/-0,16

0G-/+ 000€

Aueuioqo / Auemozey

Auezinsoez ; Auemoze}

R500

500 | (390)

6% 00G 1uAzis

R430

430 | (250)

10

Bez okreslonych wtasnosci

mechanicznych

B3 00G MizeIM
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DZIEDZICE

NOWE ECO-STOPY éo* PV
DO WODY PITNEJ < v

Zgodnie z najnowszymi europejskimi i amerykanskimi regulacjami prawymi
dotyczgcych zawartoS¢ ofowiu w elementach stosowanych w instalacjach
wody pitnej, Walcownia Metali ,Dziedzice” S.A. podjeta szereg dziatan w celu
wprowadzenia do produkcji stopow nisko- i bezotowiowych, a wraz
z Instytutem Metali Niezelaznych w Gliwicach, kontynuuje dziatania w celu
rozwijania oferty ekologicznych stopoéw do zastosowania w instalacjach wody
pitnej

Obecnie mozemy zaoferowaC wyroby z przeznaczeniem do wody pitnej
w podziale na dwie grupy pod kgtem zawartosci otowiu w stopach. Pierwsza
Zz nich zawiera Pb w postaci zanieczyszczenia, natomiast w drugiej grupie
otdw wystepuje jako sktadnik stopowy:

1. Zawartos¢ Pb max 0,20%:
- CW509L (CuzZn40) - C28500 wg ASTM
- zawartos¢ Pb max 0,2% zapewnia zgodnos¢ z ze zblizajgcymi sie
(2013/2014 rok) restrykcyjnymi wymaganiami prawnymi w USA oraz
w Europie odnosnie materiatow instalacyjnych stosowanych do wody
pitnej (Dyrektywa UE 98/83/EC; DIN50916-T1;Reduction of Lead in
Drinking Water Act),
- dysponuje bardzo dobrymi wlasnosciami przy obrébce na gorgco,
- posiada nieiskrzgce wiasciwosci dzieki temu nadaje sie do instalacji
gazowych,
- nadaje sie zaréwno do polerowania mechanicznego jak rowniez do
elektromechanicznego,
« w catosci poddawany recyklingowi.
- CW510L (CuZn42) - C28000 wg ASTM
+ Zawarto$¢ Pb max 0,2% zapewnia zgodnos¢ z ze zblizajgcymi sie
(2013/2014 rok) restrykcyjnymi wymaganiami prawnymi w USA oraz
w Europie odnosnie materiatow instalacyjnych stosowanych do wody
pitnej (Dyrektywa UE 98/83/EC; DIN50916-T1;Reduction of Lead in
Drinking Water Act),
+ charakteryzuje sie bardzo dobrg skrawalnoscia,
« dysponuje bardzo dobrymi wtasnosciami przy obrébce na gorgco,
- posiada nieiskrzgce wiasciwosci dzieki temu nadaje sie do instalacji
gazowych,
- nadaje sie zarowno do polerowania mechanicznego jak rowniez do
elektromechanicznego,
- W catosci poddawany recyklingowi.
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- CW511L (CuZn38As) - C27450 wg ASTM
- zawarto$¢ arsenu czyni ten gatunek odpornym na odcynkowanie (tak
jak CWG602N),

- charakteryzuje sie dobra odpornoscig na korozje naprezeniowa,

- zawarto§¢ Pb max 0,2% zapewnia zgodnos¢ z ze zblizajgcymi sie
(2013/2014 rok) restrykcyjnymi wymaganiami prawnymi w USA oraz
w Europie odnos$nie materiatow instalacyjnych stosowanych do wody
pitnej (Dyrektywa UE 98/83/EC; DIN50916-T1;Reduction of Lead in
Drinking Water Act),

* posiada bardzo dobre wtasnosci przy obrébce na zimno,

- w przypadku operacji na gorgco (np. kucie) w celu uzyskania
odpornosci na odcynkowanie zaleca sie przeprowadzenie obrdbki
cieplnej,

- charakteryzuje sie mniejszg skrawalnoscig niz CW602N,
posiada nieiskrzgce wtasciwosci dzieki temu nadaje sie do instalacji
gazowych,

w catosci poddawany recyklingowi.
2. Zawartosc Pb w zakresie1,2-2,2%
- CW602N (CuzZn36Pb2As)
- CW617N (CuZn40Pb2)
- CW626N (CuzZn33Pb1,5AIAs)
- alternatywny stop do stopu CW602N (CuZn36Pb2As)

- charakteryzujg sie wyzszg odpornoscig na odcynkowanie anizeli stop
CW602N

- charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na korozje naprezeniowa,

- zapewnia zgodnosc restrykcyjnymi wymaganiami prawnymi w USA oraz
w Europie odnosnie materiatow instalacyjnych stosowanych do wody
pitnej (Dyrektywa UE 98/83/EC; DIN50916-T1;Reduction of Lead in
DrinkingWaterAct),

« Posiada bardzo dobro wiasnosci do obrobki plastycznej na gorgco
i kucia, obrébka plastyczna na zimno jest ograniczona

+ dobra odporno$¢ na korozje w wodzie morskiej;

- W catosci poddawany recyklingowi g == x

Obecnie trwajg prace nad wdrozeniem dodatkowych stopéw bezotowiowych
lub niskootowiowych
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Nasze produkty oferujemy
Panstwu w nastepujacych
gatunkach
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Standardowe mosiadze oferowane przez WMD

Symbol Zgodnos$¢ z normami Ogolna charakterystyka stopu Przyktadowe zastosowania
doskonale nadaje sig¢ do obrébki ksztattowej, do
obroébki plastycznej na zimno ttoczenia, nitowania - . .
CuZn36Pb1 EN (CW 600N), i obrébki skrawaniem, jest odporny na wode, elementy wykonywane réznymi metodami

CSN (Cuzn36Pb1)

roztwory soli i r6zne ptyny
organiczne

skrawania oraz obroébki plastycznej

CuZn36Pb1,5

EN (CW 601N),
DIN (CuZn36Pb1,5),
ASTM (C34500) ,

dobrze skrawalny, podatny do obroébki
plastycznej na zimno i gorgco

elementy wykonywane réznymi metodami
skrawania oraz obrébki plastycznej

PN (MO62)
EN (CW 606N), dobrze skrawalny, podatny do obroébki element Konywane réznymi metodami
CuZn37Pb2 BS (CZ 131), plastycznej na zimno (ograniczone giecie skrav)\//e\;\rlmsi/a or);z obrobki glastycznej
ASTM (C35300) i nitowanie)
EN (CW 603N),
DAlg'lgl\C/Iu(%n;goz%s)')! bardzo dobrze skrawalny (nadajacy si¢ do element konywane ré6znymi metodami
CuZn36Pb3 ! obrébki na automatach), o ograniczonej y wykony Y

JIS (C3601,C3602),
BS (CZ 124),
PN (MO61)

podatnosci do obrébki plastycznej na zimno

skrawania, w tym na automatach

CuZn38Pb1.5

EN (CW 607N),
DIN (Cuzn38Pb1,5),
PN (MO60)

dobrze skrawalny, podatny do obroébki
plastycznej na zimno

elementy wykonywane réznymi metodami
skrawania oraz obrébki plastycznej

CuZn38Pb2

EN (CW 608N)

posiada dobre wtasno$ci mechaniczne, jest
podatny do obrébki skrawaniem oraz obrébki
plastycznej na gorgco. Mosigdz CuZn38Pb2 ma
dobrg odpornos$¢ na wode, alkaliczne roztwory
soli organicznych, nie jest odporny na dziatanie
kwasow i zwigzkow siarki.

elementy wykonywane réznymi metodami
skrawania oraz obrobki plastycznej (koperty
zegarkow, elementy optyczne, czesci ttoczenie
i grawerowane)

CuZn39Pb0,5

EN (CW 610N),
DIN (CuZn39Pb0,5)

dobrze skrawalny, podatny do obroébki
plastycznej na zimno

typowy stop do gigcia na zimno

dobrze skrawalny, podatny do obrébki

elementy wykonywane réznymi metodami

CuZn39Pb1 EN (CW 611N) - ] 4 P ]
plastycznej na zimno skrawania oraz obrébki plastycznej
CuZn39Pb1 GOST (ks 59-1), dobrze skrawalny, podatny do obrobki elementy wykonywane réznymi metodami
CSN (CuZn39Pb1) plastycznej na zimno skrawania oraz obrébki plastycznej
EN (Cw 612N), .
bardzo podatny do kucia na gorgco oraz
DIN (CuZn39Pb2), L d . s . .
obrébki skrawaniem, obrébka plastyczna na elementy wykonywane réznymi metodami
CuZn39Pb2 ASTM (C37700), : iost - harakt A K ! brobki plast ]
JIS (C3771), zimno jes! ogran'l(czo_na,l_c arakteryzuje sie skrawania oraz obrébki plastycznej
PN (MO59) wysoka ciggliwoscig
EN (CW 614N),
DIN (CuZn39Pb3), doskonale skrawalny, o ograniczonej s . .
Cuzn39Pb3 | PN (MO58, MO58A), | podatnosci do obrébki plastycznej na zimno e':lz‘:aex;ynz’;y';‘;g‘gagﬁIre"flgygl't;“j;ct’gf;”'
ASTM (C38500), (klasyczny stop do obrébki na automatach) ’ 9
JIS(C3603, C3604)
doskonale skrawalny. o ograniczonei elementy wykonywane ré6znymi metodami
CuZn39Pb3 EN (CW 614N), odatnoScl do obrobki plastyosn] né Zimno skrawania, szczegdlnie na automatach
DIN (CuZn39Pb3) P plastyczne] z wymogami DIN 50930-6 (woda pitna) -
(klasyczny stop do obrébki na automatach) . ;
elementy armatury sanitarnej
CuzZn39Pb3 EN (CW 614N) podobn){r?\k MS ZO'z podwyzszqna elementy \.Nykonywape.roznym| metodami
podatnoscig do obrébki skrawaniem skrawania, szczegdlnie na automatach
elementy wykonywane réznymi metodami
CuZn39Pb3 EN (CW 614N) podopnyjak MS 20 z pqdwyzszona skrawania, szczegolnie na automataf;h, gdzie
podatnoscig do odksztatcen plastycznych dodatkowo wymagana jest podwyzszona
plastycznos¢
CuzZn39Pb3 BS (CZ121) doskqngle skrayval_ny, O ograniczonej elementy yvykonywape‘roznym| metodami
podatnosci do obrébki plastycznej na zimno skrawania, szczegdlnie na automatach
EN (CW 617N) produkcja czesci kutych o skomplikowanych
! dobrze skrawalny, o ograniczonej zdolnosci do | ksztattach, zaciskéw przemystowych, czesci do
DIN (CuZn40Pb2), P : f - ! .
CuZn40Pb2 CSN (CuZn40Pb2) obrobki plastycznej na zimno, wysoka podatnosé przewodéw rurowych, elementow
’ do obrébki plastycznej na gorgco wodno-kanalizacyjnych, grzewczych, armatury
PN (MO58B) =Y
przemystowej itp.
produkcja czesci kutych o skomplikowanych
. . - ksztattach zaciskéw przemystowych, czesci do
Cuzniopy | ENOWEITN, DN | dobre sicawaln, o ogariczone sdonoserdo | yaonou ownch, semerion
(CuZn40Pb2) go ogr()bkij last czné‘ né or Eo wodno-kanalizacyjnych, grzewczych, armatury
plasty ) ha gorg przemystowej z wymogami DIN 50930-6 (woda
pitna)
produkcja czesci kutych o skomplikowanych
dobrze skrawalny, o ograniczonej zdolnosci do ksztattach zaciskow przemystowych, czesci do
CuZn40Pb2 BS (Cz122) obrébki plastycznej na zimno, wysoka podatnos¢ przewodoéw rurowych, elementow
do obroébki plastycznej na gorgco wodno-kanalizacyjnych, grzewczych, armatury
przemystowe; itp.
dobrze skrawalny i obrabialny plastycznie na elementy dla ktérych wymagana jest wysoka
CuZn36Pb2As EN (CW 602N) zimno, bardzo wysoka odpornos¢ na odporno$¢ na odcynkowanie w potgczeniu
odcynkowanie z dobrg skrawalno$cig
. . . elementy dla ktérych wymagana jest wysoka
dobrze skrawalny i obrabialny plastycznie na - ) )
Cuzn36Pb2As |  EN (CW 602N) zimno, bardzo wysoka odpomosé na odpornosé na odcynkowanie w potaczeniu z dobrg

odcynkowanie

skrawalnoscig i wymogami DIN 50930-6 (woda

pitna) - elementy armatury sanitarnej
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Mosiagdze specjalne oferowane przez WMD

Symbol

Zgodnos¢ z normami

Ogdlna charakterystyka stopu

Przyktadowe zastosowania

CuZn37Pb2Sn1

ASTM (C48500)

dobrze skrawalny i obrabialny
plastycznie na gorgco, wysoka
podatnos¢ do lutowania

przemyst morski (elementy zaworéw,
Sruby)

CuZn38Sn1

ASTM (C46400)

odporny na korozje

dna sitowe kondensatorow
w urzadzeniach okretowych

CuZn31Si1

EN (CW 708R)

wysokie wlasnosci wytrzymatosciowe
skrawalnos¢ 40-50%

tozyska i elementy slizgowe

CuZn35Ni3Mn2AIPb

EN (CW 710R),
DIN (Cuzn35Ni2)

wysoka wytrzymatos$c¢ strukturalna,
odpornos¢ na scieranie oraz korozje

elementy maszyn, zaworow

CuZn40AI2

EN (CW 713R),
DIN (CuZn40AI2)

wysokie wlasnosci wytrzymatosciowe
skrawalnosc¢ 40-50%

tozyska i elementy slizgowe

CuZn40Mn2

PN (MM58),
DIN (CuZn40Mn2)

duza odpornos$é na korozje
atmosferyczng

elementy aparatury, architektura

CuZn40Mn1Pb1

EN (CW 720R),
DIN (CuZn40Mn1Pb)

lekko podwyzszone wtasnosci
wytrzymatosciowe, wysoka odpornosc
na korozje atmosferyczng

elementy architektoniczne
(ramy okien, porecze, karnisze)

CuZn40Mn2Fe1

EN (CW 723R)

lekko podwyzszone wtasnosci
wytrzymatosciowe, wysoka odpornosc
na korozje atmosferyczng

elementy architektoniczne
(ramy okien, porecze, karnisze)

CuZn20AI2

EN (CW 702R)
ASTM (C68700)
JIS (C6870)
DIN (CuZn20AI2)
BS (CZ 110)

PN (MA77)
TLV (CuZn20AI2As)

wysoka odpornos¢ na korozje,
szczegolnie w srodowisku wody
morskiej

rury kondensatorowe
(do wymiennikéw ciepta), rury do
skraplaczy okretowych

CuZn28Sn1

EN (CW 706R)
DIN (CuzZn28Sn1)
ASTM (C44300)
BS (CZ 111)
JIS (C4430)
PN (MC70)
TLV (CuZn28Sn1As)

wysoka odpornos¢ na korozje

rury kondensatorowe
(do wymiennikow ciepta)

CuzZn40

EN CW509L
ASTM C28000
BS CZ109
DIN CuzZn40

bardzo podatny do obrobki
plastycznej na zimno, lutowalny

elementy wykonywane réznymi
metodami obrébki plastycznej

Cuzn42

CW510L EN

wysoka podatnos$¢ do przerdbki
plastycznej na goraco (kucia)

produkcja czesci kutych, zaciskéw
przemystowych, czesci do przewodow
rurowych, elementéw wodno-kanalizacyjnych,
grzewczych, armatury przemystowej itp.

CuZn38As

CW511LEN

wzglednie dobrze skrawalny i obrabiany
plastycznie na zimno, wysoka odporno$é
na odcynkowanie, stop alternatywny
do stopu CW602N

elementy dla ktérych wymagana
jest wysoka odpornosé
na odcynkowanie

CuZn33Pb1,5AlAs

CW626N EN

dobrze skrawalny i obrabiany plastycznie
na zimno, wysoka odporno$¢ na
odcynkowanie, stop alternatywny do
stopu CW602N

elementy dla ktérych wymagana jest
wysoka odporno$¢ na odcynkowanie
spetnia wymogi wyrobéw do "wody pitnej"

CuzZn35Pb1,5AlAs

CW625N EN

dobrze skrawalny i obrabiany plastycznie
na zimno, wysoka odpornosc¢ na
odcynkowanie, stop alternatywny
do stopu CW602N

elementy dla ktérych wymagana jest
wysoka odporno$¢ na odcynkowanie
spetnia wymogi wyrobow do "wody pitnej"

Mosiadze dwusktadnikowe oferowane przez WMD
Symbol Zgg?:}c;s;;:iz Ogodlna charakterystyka stopu Przyktadowe zastosowania
EN (CW 508L) L .
DIN (CczZn37) dobrzEap(Z)itjrf;r;y ggb?tz);ﬁzlséaﬁitycznej elementy wykonywane réznymi
CuZn37 CSN (Cuzn37) ' : Y metodami obrébki plastycznej, w tym
(podstawowy mosigdz ; -
GOST (£63) dwusktadnik przez gtebokie ttoczenie
PN (M63) wusktadnikowy)
EN (CW 505L)
DIN (CcZn30) elementy wykonywane réznymi
Cuzn30 CSN (Cuzn30) dobrze podatny do obrébki plastycznej metodami obrébki plastycznei. w tvm
ASTM (C26000) na zimno, dobrze lutowalny Drer g+ebok"ie tigczenijé Y
JIS (C2600)
PN (M70)

Jestesmy nastawieni na cigqgly rozwoj

-

rozszerzanie naszej oferty.

Koniecznie skontaktuj sie z nami

spytaj nas o nowosci!!
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OGOLNE WARUNKI A
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SPRZEDAZY A\

10.

11.
12.

13.

14.

15.

16.

. Niniejsze Ogdlne Warunki Sprzedazy sg jedynym wzorcem umownym majgcym zastosowanie do umow

zawieranych przez Sprzedajgcego z Kupujgcymi i wylgczone jest stosowanie jakichkolwiek innych
wzorcow umownych

. Zamowienie okreslajgce m.in.: gatunek, stan utwardzenia, ilos¢, wymiary oraz wszelkie informacije o

dodatkowych wymaganiach, sktadane bedg przez Kupujacego Sprzedajgcemu w formie pisemnej lub
elektroniczne;j

. Potwierdzenie przyjecia zamodwienia przez Sprzedajgcego, w ktérym to potwierdzeniu zawarte sg

warunki realizacji, Sprzedajacy przesyta Kupujgcemu w formie pisemnej lub elektronicznej w terminie do
7 dni od daty otrzymania zamowienia.

. Dopuszcza sie mozliwo$¢é wprowadzenia zmian w realizacji zamowienia jedynie za obopdlng zgoda

wyrazong w formie pisemnej lub elektroniczne;j.

. W przypadku gestii transportowej Kupujgcego, zobowigzuje sie on do odbioru zamoéwionego towaru w

ciggu 5 dni od pisemnego lub mailowego zgtoszenia przez Sprzedajgcego gotowosci do odbioru. Po
uptywie tego terminu Sprzedajgcy zastrzega sobie prawo wystania towaru na ryzyko Kupujgcego na
adres i koszt Kupujgcego. Za opdznienie w odbiorze towaru po stronie Kupujgcego, Sprzedajacy ma
prawo naliczy¢ odsetki w wysokosci ustawowej od wartosci nieodebranego towaru. Zastrzezona kwota
odsetek nie wyklucza prawa Sprzedajgcego do dochodzenia odszkodowania na zasadach ogoélnych
ponad okreslone odszkodowanie. Sprzedajgcy zobowigzuje sie do zapakowania towaru w sposob
wskazany przez Kupujgcego lub zgodnie ze standardami obowigzujgcymi Sprzedajgcego.

. W przypadku gestii transportowej Sprzedajgcego, wysytka gotowego towaru nastgpi po pisemnym lub

mailowym zawiadomieniu Kupujgcego o wysyice, a Kupujacy jest zobowigzany do odbioru towaru.
Sprzedajgcy zobowigzuje sie do zapakowania towaru w sposéb wskazany przez Kupujgcego lub
zgodnie ze standardami obowigzujgcymi u Sprzedajgcego.

. Sprzedajgcy zastrzega sobie prawo fakturowania opakowania wydawanego wraz z towarem. Dopuszcza

sie po uzgodnieniu przez obie strony wliczenie opakowania w cene towaru lub wydanie opakowania
zwrotnego. W przypadku opakowania zwrotnego, jezeli strony nie uzgodnity innego terminu, obowigzuje
60 dniowy termin zwrotu. Koszty zwrotu ponosi Kupujgcy chyba, ze Strony postanowig inaczej.

. Zapfata naleznosci za zakupiony towar bedzie dokonana przez Kupujgcego w uzgodnionym terminie,

niezaleznie od zgtoszonej reklamaciji.

. W przypadku opéznienia w dokonaniu zaptaty, Kupujgcy zaptaci Sprzedajgcemu odsetki w wymiarze

ustawowym lub w uzgodnionej wysokosci.

W przypadku pisemnej rezygnacji z zamowienia przez Kupujgcego za wytgczng zgodng Sprzedajgcego,
Kupujgcy zobowigzany jest pokry¢é Sprzedajgcemu tgczne koszty wytworzenia, magazynowania towaru
oraz koszty zabezpieczenh kurséw walut oraz wszelkich kwot wynikajgcych z rozliczenia transakciji
zabezpieczajgcej metal na LME chyba, ze szkoda bedzie wyzsza. Kwota rozliczenia jakg zostanie
obcigzony Kupujgcy bedzie ustalona na podstawie indywidualnej kalkulacji sporzgdzonej przez
Sprzedajgcego.

Do momentu zaptaty towar pozostaje wtasnoscig Sprzedajgcego.

W przypadku opdznienia ptatnosci ze strony Kupujgcego, Sprzedajgcy zastrzega sobie prawo do
wstrzymania wysyiki towaru do czasu otrzymania naleznej zaptaty oraz do egzekwowania odsetek za
zwtoke.

W zakresie spraw nieuregulowanych niniejszg umowa, zastosowanie majg wtasciwe przepisy prawa
polskiego.

Sprawy sporne Strony bedg staraly sie rozstrzyga¢ w drodze negocjaciji; przypadku, gdy nie dojdg do
porozumienia, spory bedg rozstrzygane przez sgd powszechny - sgd polski wiasciwy dla miejsca
siedziby Sprzedajacego.

Strony sg zwolnione od odpowiedzialnosci za niewykonanie umowy w przypadku dziatania ,sity
wyzszej". Strona, ktérej dotyka przypadek ,sity wyzszej", zobowigzana jest niezwtocznie zawiadomic o
tym drugg Strone na pismie. Zaistnienie przypadku ,sity wyzszej" nie ma jednak wptywu na obowigzek
Kupujgcego zaptaty na rzecz Sprzedajgcego za dostarczony towar

W sytuacji udostepnienia przez Sprzedajgcego Kupujgcemu Ogdlnych Warunkdéw Sprzedazy w innych
wersjach jezykowych anizeli wersja polska, w przypadku rozbieznosci zastosowanie bedzie miata
wersja polska.
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ZASADY ZGLASZANIA A
| ROZPATRYWANIA e
REKLAMACJI WYROBOW W

1. Sprzedajgcy gwarantuje nalezytg jakos$¢ wyrobow, zgodng z normami wskazanymi w potwierdzeniu zamaoéwienia.
2. Zasady zgtaszania reklamaciji:

2.1. Wszystkie reklamacje nalezy zgtaszaC niezwtocznie po stwierdzeniu wad wyrobu z uwzglednieniem
ponizszych postanowien.

2.2. Reklamacje spedycyjne (iloSciowe oraz dotyczgce stanu powierzchni, opakowan i sposobu pakowania)
winny by¢ zgtoszone przy odbiorze wyrobéw pod rygorem utraty prawa do ich zgtoszenia w terminie
poézniejszym.

2.3. Warunkiem rozpatrywania tego typu reklamacji jest podanie na dokumentach dostawy réznic wagowych,
potwierdzonych podpisami przedstawicieli dwdch stron badz odpowiednio oséb wykonujacych przewoéz.

2.4. W przypadku dostarczania wyrobéw zamawianych w innych jednostkach niz masa np. w metrach, sztukach,
podstawg oceny dostawy w zakresie ilosci jest masa wyspecyfikowana w dokumencie dostawy.
Warunkiem rozpatrywania tego typu reklamacji jest podanie na dokumentach dostawy réznic w masie
potwierdzonych podpisami przedstawicieli dwéch stron bgdz odpowiednio oséb wykonujgcych przewdz.

2.5. Reklamacje jakosciowe na wady jawne (np. jako$¢ powierzchni, ksztatt, wymiar) nalezy zgtasza¢ wg zasady
okreslonej w punkcie 2.1., nie pdzniej jednak niz 14 dni od daty dostawy.

2.6. Reklamacje jakosciowe na wady ukryte, wady materiatowe oraz na wtasnosci wyrobu niezgodne z normami
potwierdzonymi w zamowieniu (nie wyszczegdlnione powyzej) bedg przyjmowane do 12 miesiecy od
zrealizowanej dostawy, jezeli nie ustalono innego okresu czasu.

2.7. Sprzedajgcy nie odpowiada za ilos¢ oraz stan jakosci powierzchni wyrobow sktadowanych w magazynach
Kupujacego lub 0sob trzecich, po uptywie 14 dni od dnia dostawy.

3. Informacje, ktére powinno zawieraé zgtoszenie reklamaciji

3.1. Date zgtoszenia reklamacji przez Klienta

3.2. Numer Potwierdzenia Zamoéwienia/Partie

3.2. Date dostawy wyrobu do Klienta

3.3. Szczegodtowe okreslenie reklamowanego wyrobu (nazwa, wymiar, wytop)

3.4. Reklamowang ilos¢

3.5. llos¢ dostarczonego materiatu

3.6. Numer faktury

3.7. Date wystawienia faktury

3.8. Przyczyne reklamacji z udokumentowaniem w postaci probek, zdje¢ lub opisu

4. Zasady rozpatrywania reklamaciji

4.1. Sprzedajgcy rozpatrzy zgtoszong reklamacje w terminie 35 dni od daty jej zgtoszenia, o ile bedzie to
mozliwe. Sprzedawca zastrzega sobie prawo do wydtuzenia terminu rozpoznania reklamacji o odpowiedni
czas niezbedny do dokonania okreslonych czynnosci np. oczekiwanie na probki, wyjazd do Klienta, zwrot
towaru do Sprzedawcy.

4.2. Wszystkie ustalenia w zakresie reklamacji zostang potwierdzone w formie pisemnej lub elektroniczne;.

4.3. Sprzedajgcy zastrzega sobie prawo do zbadania reklamowanego wyrobu bezposrednio u Klienta.

4.4, Sprzedajgcy zastrzega sobie prawo do nieuznania reklamacji w przypadku nie otrzymania od Klienta
odpowiedniej ilosci probek wyrobu wykazujgcych, ze wyrdb zostat wyprodukowany niezgodnie
z zamowieniem.

4.5. W przypadku uznania przez Sprzedajgcego zasadnosci zgtoszonej reklamacji, ma on wylgczne prawo do
podjecia decyzji w kwestii, czy wadliwy wyrdb nalezy ztomowac u Klienta, czy odesta¢ go do
Sprzedajgcego na jego (Sprzedajgcego) koszt.

4.6. Reklamacje dotyczgce wad powstatych w transporcie bedg rozpatrywane wg zasad oznaczonych
w INCOTERMS 2000.

4.7. W sprawach spornych majg zastosowanie przepisy prawa polskiego. Sprawy sporne Strony bedg staraty sie
rozstrzyga¢ w drodze negocjacji. W przypadku, gdy nie dojdg do porozumienia, spory bedg rozstrzygane
przez sad powszechny - sgd polski wiasciwy dla miejsca siedziby Sprzedajgcego.
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Lloyd's Register
LRQA

CERTYFIKAT ZATWIERDZENIA

Zaswiadcza sie, ze System Zarzadzania Jakoscig Przedsiebiorstwa:

Walcownia Metali "Dziedzice" S. A.
ul. Kaniowska 3
43-502 Czechowice-Dziedzice

zostal zatwierdzony przez Lloyd's Register Quality Assurance
jako zgodny z nastepujacymi normami zarzadzania jakoscia:

ISO 9001:2008

System Zarzadzania Jakoscig obejmuje:

Produkcje pretéw, rur, ksztaltownikéow
ze stopow miedzi, ksztattownikow z aluminium
i stopow aluminium oraz produkcje tasm
i krazkow monetarnych.

Niniejszy certyfikat jest wazny wylacznie z zalgcznikiem do certyfikatu o tym samym numerze,
w ktérym wymienione s3 odpowiednie lokalizacje.

Nr Certyfikatu Data zatwierdzenia po raz pierwszy: 2 maja 1996
Zatwierdzenia: i :
GDK0003516/Q Data wydania niniejszego certyfikatu: 1 maja 2014
Data waznosci niniejszego certyfikatu: 30 kwietnia 2017
Wystawiony prze;f: Lloyd's Register (Polska) sp. z 0.0
w imieniu Lloyd's Register Quality Assurance Limited
HEAS,

Lioyd's Rogister (Polska) sp, 2 0.0, Al Zwyciestwa 138, B0-219 Gdarisk, KRS 0000117768
w imieniu Hirgmford, Middamarch Office Village, Siskin Drive, Coventry, T3 4FJ, United Kingdom




KONTAKT
Sekretariat: 2 4832714 3000
48 32 714 31 00
& sekretariat@walcownia.com.pl
Dziat Zakupow:

48 32714 31 20
48 32 714 31 21

zakupy@walcownia.com.pl

[ DwB)

Dziat Handlowy:

Sprzedaz Krajowa:
@ 48327143012
48 32714 31 27

&2 kraj@walcownia.com.pl

Sprzedaz Zagraniczna:
& 48327143013
48 32714 31 27

& export@walcownia.com.pl
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Zaktad Przetwérczy Miedzi
Siedziba Zarzadu
Adres : ul. Kaniowska 3
Kod pocztowy : 43-502
Miasto : Czechowice - Dziedzice
Telefon : [+48] 32 714 3000

Fax : [+48] 32 714 3100
@ Email : sekretariat@walcownia.com. pI
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