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RURY CIĄGNIONE I WYCISKANE 
NA GOTOWO Z MOSIĄDZÓW 
OŁOWIOWYCH

Zamieszczone tabele wymiarowe odpowiadają normom EN. 
Produkowane są również rury mosiężne wg innych norm. 



CuZn35Pb1
CuZn33Pb1
CuZn38IAs

CW625N
CW626N
CW511L
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CuZn35Pb1,5AIAs
CuZn33Pb1,5AIAs

CuZn38IAs

CW625N
CW626N
CW511L

Średnica
Zewnętrzna

[mm]

Wymiar Ø zakres

70 - 100 80 - 120

Rury ciągnione potwierdzane z grubością ścianki
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Określonych właściwości 
mechanicznych

Własności mechaniczne

Wytrzymałość
na rozciąganie

Rm N/mm2
(MPa) min

Umowna granica
plastyczności

Rp02
N/mm2

(MPa) min

Wydłużenie
A100 mm

%min
Szerokości
rozwarcia

klucza
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CuZn35P
CuZn33P

CuZn38IAs

CW625N
CW626N
CW511L

70 - 110 80 - 120
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CuZn35P
CuZn33P

CuZn38IAs

CW652N
CW626N
CW511L
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CuZn35P
CuZn33P

CuZn38IAs

CW625N
CW626N
CW511L
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Rury profilowe wyciskane i ciągnione

ŚREDNICA Dopuszcza
lna

odchyłka

ŚREDNICA Dopuszcza
lna

odchyłka

WYMIAR Dopuszcza
lna

odchyłka

Dopuszcza
lna

odchyłka

WYMIAR

36



ŚREDNICA ODCHYŁKA
DOPUSZCZALNA

WYMIAR ODCHYŁKA
DOPUSZCZALNA

A10

A11

A12

A13

30

32

19

36

12

12

10

17
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RODZAJ
KSZTAŁTOWNIKA

ŚREDNICA
DOPUSZCZAL

NA
ODCHYŁKA

WYMIAR
DOPUSZCZAL

NA
ODCHYŁKA

WYMIAR
DOPUSZCZAL

NA
ODCHYŁKA

PROMIEŃ

B9

B10

B11

B12

B13

45

52

70

55

63

+/- 0,4

+/- 0,5

+/- 0,5

+/- 0,6

+/- 0,6

32,2

38,2

50

38,2

49,2

+/- 0,6

+/- 0,6

+/- 0,6

0,6

0,6

26

31

45

31

42

+/- 0,3

+/- 0,35

+/- 0,35

+/- 0,50

+/- 0,4

~ 3,0

~ 3,0

~ 3,1

~ 3,0

~ 3,0

CuZn40Pb2; CuZn39Pb3; CuZn39Pb2; CuZn38Pb2;

CuZn39Pb1,5; CuZn39Pb1; CuZn37Pb2; CuZn36Pb3;

CuZn36Pb2As; CuZn36Pb1,5; CuZn35Pb2; CuZn35Pb1 
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RODZAJ

ŚREDNICA TOLERAN
CJA

WYMIAR PRZEKRÓJ

+/- 0,4

CuZn40Pb2; CuZn39Pb3; CuZn39Pb2; CuZn38Pb2;

CuZn39Pb1,5; CuZn39Pb1; CuZn37Pb2; CuZn36Pb3;

CuZn36Pb2As; CuZn36Pb1,5; CuZn35Pb2; CuZn35Pb1 

E0

E1

E2

E3

E4

E5

E6

E7

E8

E9

E10

E11

E12

E13

E14

26

30

28

32

34

47,2

54

30

28

32

37

47,2

47,2

39

36

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,4

+/- 0,35

+/- 0,6

24

27,8

26

29,6

34,7

45

51,8

27,8

26

29,6

35

45

45

37

34

+/- 0,25

+/- 0,25

+/- 0,5

+/- 0,25

+/- 0,5

+/- 0,25

+/- 0,25

+/- 0,5

+/- 0,25

+/- 0,5

+/- 0,25

+/- 0,25

+/- 0,25

+/- 0,25

+/- 0,25

13,8

17

17

18

22

27

38

18

18

19

23

29

32

25

19

TOLERAN
CJA

ŚREDNICA

f

TOLERAN
CJA

f

KĄT α WYMIAR

[*] S

TOLERAN
CJA

S
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] mm

2

+/- 0,35

- 0,6

- 0,6

+/- 0,42

- 0,6

+/- 0,42

+/- 0,35

+/- 0,35

+/- 0,42

+/- 0,4

+/- 0,42

+/- 0,42

+/- 0,4

+/- 0,35

+/- 0,6

30

45

30

30

30

25,714

45

30

30

30

24,714

30

30

25,714

24,714

2,6

2,6

2,6

2,6

2,6

2,8

2,8

2,6

2,6

2,6

2,6

2,8

2,8

2,6

26

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

+/- 0,2

334

402,8

325,1

741

601,5

1061,3

1016,4

375,4

297,6

442

577,7

973,4

829,6

615,5

650,3

Promienie naroży R=0,5mm
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