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DRUTY MOSIEZNE DZIEDZICE
E Y(‘Y‘\Y

Nasza oferta obejmuje szeroki zakres drutow mosieznych w kilkunastu
gatunkach stopowych.

Druty oferowane sa:
*w kregach o nieregularnym uktadzie zwoi i wadze 30 kg do 140 kg
-w szpulach o regularnym uktadzie zwoi o wadze 400 do 1200 kg

Druty przeznaczone sg do dalszej obrobki skrawaniem na automatach, kucia na
gorgco oraz kucia na zimno.

Znajdujg zastosowanie w przemysle elektrotechnicznym dzieki dobremu
przewodnictwu elektrycznemu, w przemysle motoryzacyjnym jako nyple
szprych, wentyle itp.

Posta¢ drutow w kregach Posta¢ drutéw w kregach
o nieregularnym ukladzie zwoi o uporzadkowanym uktadzie
zwoi nawijanych na szpule
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Posta¢ drutow w kregach o nieregularnym uktadzie zwoi:
- zakres wymiarowy od & 2,0mm do 10,0mm
- srednica wewnetrzna kregu min 500 mm
- Srednica zewnetrzna kregu max 800 mm
- ciezar kregu 30-40 kg, 50-70 kg, 120-140 kg
- kregi wigzane w czterech miejscach

Posta¢ drutéw w kregach o uporzadkowanym uktadzie zwoi
nawijanych na szpule:

- zakres wymiarowy dla asortymentu nawijanego na szpule

4,0 mm -10,0 mm

- ciezar kregow max 1200 kg

« Srednica wewnetrzna kregu 700 mm

- wysokosc¢ kregu 430 mm

- Srednica zewnetrzna kregu uzalezniona od masy kregu

Powierzchnia czysta btyszczgca dla stanéw utwardzanych
zgniotem lub matowa utleniona dla stanu miekkiego.

Pakowanie: szpule spinane tasmg z zawiesiami do roztadunku.

Zastosowanie:
+ do produkcji potgczen srubowych odpornych na korozje wody morskiej
- jako elektrody do spawania i zgrzewania — luty twarde
- jako elektrody do elektrodrgzarek — wsad do dalszego przeciggania
- jako elementy wyposazenia i osprzetu w przemysle elektrotechnicznym
oraz motoryzacyjnym
- do produkcji waty i wetny metalowej (M63)
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Druty ciggnione o przekroju okragtym w kregach wg EN 12166

2,5
2,8
3,0
3,5
4,0
4,5
4,8
5,0
5,1
5,5
6,0 R500 500 (390) 6
6,2
6,5
7,0

7,5 +0/-0,06
8,0
8,3
9,0
4,8
5,0
5,1 +0/-0,05
5,5
6,0
6,2
6,5
7,0
7,5 +0/-0,06
8,0
8,3
9,0

+0/-0,04 R510 510 400) | (4)

B3 0/ - 0G 1681

3 esepy

+0/-0,05

(molomz pepin AusejnBaiaiu)

R490 490 8

R500 500 (390) 6

3 esepy

6% 0001} "o 8|ndzs

R490 490 8
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6,0

6,2

6,5

7,0

7,5

8,0

8,3

9,0

3 ese]y

+0/-0,04 | R470 470 | 570 | (390) | (5)
+0/-0,05

R370 370 | 470 | (250) (20) | (25)
+0/-0,06

6% 0/ - 0 1681y

(molomz pepin Ausejnbalaiu)
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Ksztaltowniki ciggnione w kregach

Kregi 50 - 70
kg
(nieregularny
uktad zwojow)

K-001 3,8 0,2 4,8 0,2 6 0,2

K-002 4,2 0,2 5,8 0,2 7,5 0,2

K-003 4 0,2 5 0,2 6,1 0,2

K-004 3,2 0,12 4 0,12 4,5 0,12

K-005 4,4 0,15 4,4 0,15 5,5 0,16

K-006 5,6 0,16 7,2 0,16 8,2 0,16

K-007 2,9 0,2 43 0,2 5,7 0,2

K-008 3,7 -0,1 47 0,1 6,1 0,1

K-009 4,4 0,15 4,4 0,15 5,9 0,15

K-015 4 0,1 5,5 -0,15 7 0,15 R420 420
K-016 5 0,15 5 0,15 7 0,1

K-017 4 +/-0,10 56 | +-0,10 6,7 +/-0,10

K-018 3,7 +/-0,10 45 | +-0,10 5,7 +/-0,10

K-019 3,7 +/-0,10 5 2 5,7 +/-0,05

K-020 2,8 +/-0,10 3,8 | +-0,10 4,7 +/-0,10

K-025 5 0,14 5 0,14 6 -0,16

K-026 3,7 0,12 4 0,12 4,5 0,12

K-027 3,5 0,1 4,7 0,1 6,1 0,1

K-028 5,08 +-0,05 | 7,92 | +/-0,05 9,04 +/-0,05

Dopuszcza sie produkcje ksztattownikéw w innych stopach i wymiarach
wedtug uzgodnien miedzy zamawiajgcym a producentem.
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Ptaskowniki ciggnione w odcinkach prostych wg EN12167

Tolerancje
Gatunek o Zakres wymiarowy Wiasnosci mechaniczne wykonania R
5 (mm) g Py
=] E > o (%2 o Q.
§ Wytrzymat| Umowna S| o 3, 15} 5 SE 3
- |3 o$éna | granica £ 5 | .9 <o o 2 3 5l &
N | € 3. |Szeroko$é| Grubos¢ |rozciggani|plastyczno|3 N | 2 | = & =c R 2 =3 g =
2 (3|2 sci 5218 |32 | 328 = ; 2 8.
~ |3 S s [mm] g mm] e Rm N/ | $ci Rp02 = & 33 39 S S
o mm2 N/mm2 e & (2 S
(MPa) min |(MPa) min| % | @ =
3,0-6,0 +/- 0,07 | 0,3-0,5 &
6,0-18,0 | 6,1-10,0 +/- 0,10| +/- 0,09 | 0,4-0,8 1 mm/m é
>
10,1-18,0 +/-0,10 | 0,5-1,2 ®
4,0-6,0 +/- 0,07 | 0,3-0,5
6,1-10,0 +/- 0,09 | 0,4-0,8
18,1-30,0 +/- 0,15 1,5 mm/m
10,1-18,0 +/-0,10 | 0,5-1,2
18,1-30,0 +/-0,15 | 0,6-1,8
5,0-6,0 +/- 0,09 | 0,3-0,5
6,1-10,0 . . +/-0,10 | 0,4-0,8 | ™
= 10,1- 18,0 Bez okreslony_ch wiasnosci +-012 | 0512 g
30,1-50,0 mechanicznych +/- 0,20 = | 2mm/m g
18,1-30,0 +-0,15|06-1,8 | 3 o.
3
30,1-40,0 0,7-2,8 8
+/- 0,20 @
40,1- 45,0 0,8-4,0
5,0-6,0 +/-0,11 | 0,3-0,5
6,1-10,0 +/- 0,12 | 0,4-0,8
10,1-18,0 +/-0,15 | 0,5-1,2
o 50,1-60,0 +/- 0,25 3 mm/m
N g 18,1-30,0 +/- 0,20 | 0,6-1,8
=}
8|9 30,1-40,0 0,7-2,8 o
T | = PP +/-0,25 ———— =1
@ |z 40,1-45,0 0,8-4,0 =
g g 6,0-18,0 | 3,0-6,0 +/- 0,10| +/- 0,07 | 0,3-0,5 1 mm/m i tamane
N
2| @ |Lx1|18,1-30,0| 4,0-6,0 +-0,15| +-0,07 | 0,305 | 3 [1,5mm/m| © g
S|y |wod 480 (330) (5) | 130* 3 o.
J | Z[R5(30,1-50,0| 50-6,0 +/- 0,20| +/- 0,09 | 0,3-0,5 5 2 mm/m 3
™ 50,1-60,0| 5,0-6,0 +/- 0,25| +/- 0,11 | 0,3-0,5 3 mm/m 3
6,0-10,0 +/- 0,09 | 0,4-0,8
6,0-18,0 Tmm/m tamane
10,1-18,0 +/-0,10 | 0,5-1,2
6,0-10,0 +/- 0,09 | 0,4-0,8
18,1-30,0 {10,1- 18,0 +/-0,10 | 0,5-1,2 1,5 mm/m
18,1-30,0 +/-0,15 | 0,6-1,8
6,0-10,0 +/- 0,10 | 0,4-0,8
I 10,1-18,0 +-0,12 10512 | N
= 5130,1-50,018,1-30,0] 430 (200) (15) | 110* +/-0,15 | 0,6-1,8 § 2 mm/m S
Qo = 8
30,1-40,0 0728 | 3 =3
+/- 0,20 9
40,1- 45,0 0,8-4,0 ®
6,0-10,0 +/- 0,12 | 0,4-0,8
10,1-18,0 +/-0,15 | 0,5-1,2
50,1-60,0 |18,1 - 30,0 +/- 0,20 | 0,6-1,8 3 mm/m
30,1-40,0 0,7-2,8
+/- 0,25
40,1-45,0 0,8-4,0

Dotyczy tylko stanéw H *
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Ptaskowniki wyciskane w odcinkach prostych wg EN12167

- 3 Tolerancje 2
Gatunek 3 Zakres wymiarowy | @ = wykonania o @ o 57
g« ) (mm) Promienie| 9 @ SE &
= 29 S &L Q =% =
] aa ¢ | 52 |szerokose| Grubose krawedzi | & e 323 )
Znak Numer |2 Szerokos¢| Grubos¢ | R & | SzerokosS¢| Grubosé @ 2 o 2
o smm] | g[mm] | g = | s[mm] | g[mm] 2
20,0-30,0 |18,0- 30,0 +/-0,33 | +-0,33 | 0,3-0,5 3 mm/m
6,0-10,0 +/- 0,27 0,4-0,8 ®
10,1-18,0 +/- 0,33 0,5-1,2 8
+
30,1-50,0 |{18,1- 30,0 +/-0,62 | +-045 | 0,6-1,8 4 mm/m N
CuZn37 CW508L 1=
Cuzn40 CW509L 30.1-40.0] @ 062 |28 °
CuZn35Pb1 CWG600N 40,1-50,0 o 0,8-4,0
CuZn35Pb2 CW601N 5
Cuzn36Pb3 | CW603N °0-60 1§ +-0.27 | 0305
CuzZn37Pb2 CW606N 6,1-10,0 | 3 +-033 | 04-08
CuZn36Pb2As CWG602N 10‘1 _ 18,0 g- +/- 0’45 0‘5_1 ’2
CuZn38Pb1 CW607N s o S
CuZn38Pb2 CW608N M 50,1-80,0 |18,1-30,0| @ +/-1,2 +/-0,52 | 0,6-1,8 | 3 |6 mm/m S.
CuZn39Pb0,5 | CW610N 30.1-400| 3 0728 | = S ]
Cuzn39Pb1 | CW611N & +/- 0,74 3 8 3
CuZn39Pb2 | CW612N 40,1-50,0| 5 0,840 +
CuZn39P3 CW614N 50,1-80,0 & +-1,0 T S
CuZn40Pb2 CW617N 3 e
Cuzn35Ni3Mn2AIPb| CW710R 50-60 | = *+-033 | 0305
CuZn37Mn3AI2PbSi| CW713R 6,1-10,0 E‘; +/- 0,45 0,4-0,8
CuZn40Mn1Pb1 | CW720R S
CuZn40Mn2Fe1 | CW723R 10.1- 1804 = *-052 | 0512
80,1-130 (18,1 -30,0 +/-2,20 | +-0,74 | 0,6-1,8 9 mm/m
30,1-40,0 07-2,8
+-1,0 1500-3000
40,1- 50,0 0.84.0
50,1-80,0 +-1,2 T 1000-2000
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Oferta przewiduje wszelakie ksztatty zgodne z zyczeniem klienta.

Gtowne przeznaczenie ksztattownikdw mosigznych to przemyst budowlany.
Polerowane ksztattoniki znajdujg zastowanie jako elementy dekoracyjne.
Wykorzystywane sg m.in. jako elementy tgczeniowe w sciankach dziatowych,
podtogach z ptytek ceramicznych oraz listwy podtogowe przeciwposlizgowe.

Gatunek: MA 56 o skfadzie:
- Cu 56,0 — 59,0%
*Pb1,0-3,0%
+ALL0,3-1,0%
« Zn reszta
- suma zanieczyszczen max 1,8 %

Ksztatty i wymiary:
« ksztattowniki o przekroju prostym
+ kgtowniki rownomierne i nierbwnomierne
- teowniki rownomierne i nierownomierne
+ ceowniki

Ksztattowniki o przekroju ztozonym wykonane zgodnie z istniejgcymi
rysunkami lub na podstawie rysunkow wg potrzeb Klienta (profile otwarte)
dtugos¢ 2000 — 4000 mm tolerancja dtugosci + 15 mm.

Tolerancje wymiarowe:
Wg PN — 75/H — 93623 ark. 08
Zakres wymiarowy produkowanych ksztattownikéw:
- przekrdj poprzeczny mieszczacy sie w polu kota opisanego o Srednicy
do 80 mm
- minimalna grubos¢ scianki 1,0 mm

Stan: po wyciskaniu na gorgco bez przypisanych wtasnosci i bez ich badan
Powierzchnia: okreslona sposobem wytwarzania tj. po wyciskaniu na gorgco

Zamieszczone tabele wymiarowe odpowiadaja normom EN.
Produkowane sa rowniez ksztattowniki mosiezne wg innych norm.
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Produkowane i oferowane sg w szerokim asortymencie zgodnym
z zyczeniem Kklienta.

Znajdujg zastosowanie przede wszystkim w budownictwie ale rowniez
w produkcji sprzetu AGD, motoryzaciji, elektrotechnice itp.

Gatunek: stop PA 38 wg PN — 79/H — 88026

Ksztalty, wymiary i tolerancje:
- ksztattowniki o przekroju prostym
* kgtowniki rownomierne i nierbwnomierne
- teowniki rbwnomierne i nierbwnomierne
- ceowniki

Ksztattowniki o przekroju ztozonym wykonane zgodnie z istniejgcymi
rysunkami lub na podstawie rysunkow wg potrzeb Klienta:

- petne

- pétzamkniete

Zakres wymiarowy produkowanych ksztattownikéw:
- przekrdj poprzeczny mieszczacy sie w polu kota opisanego
o Srednicy do 80 mm
- minimalna grubosc¢ scianki 1,0 mm
- dtlugos¢ 2000 — 4000 mm tolerancja dtugosci + 15mm

Stan: po wyciskaniu na gorgco, starzony naturalnie lub sztucznie

Powierzchnia: okreslona sposobem wytwarzania tj. po wyciskaniu na
gorgco
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Profile wykonywane sg wg wymagan i zyczeh Klientow w szerokiej gamie
wymiarowej, wg rysunkow. Oferowane profile rozpowszechnione sg w kazdej
gatezi gospodarki i mogg by¢ poddawane obrébce wykanczajgcej na automatach

wysokoobrotowych.

Zakres wymiarowy, ksztattowy oraz gatunkowy produkowanych
ksztaltownikéw: Wymiary zgodnie =z potwierdzonymi rysunkami, wg
zamieszczonych obok tabel lub wg norm EN 12164,EN 12167.
Dtugosé: wykonywanych profili 3000-4000mm w tolerancji dtugosci +/-50,0mm.
Stan:
- zamawiane jako wyciskane: po wyciskaniu na gorgco
- zamawiane jako ciggnione:
stan M — bez okreslonych witasnosci wytrzymatosciowych
stan R430 wg EN 12164, EN 12167 dla gatunku CW614N, CW617N.

Powierzchnia: okreslona sposobem wytwarzania.

Zamieszczone tabele wymiarowe odpowiadaja normom EN.
Produkowane sa rowniez profile mosiezne wqg innych norm.
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16 K-021 B 6,0 [+-0,05 5,0 |+-005 - -
17 K-022 C 17,0 | +-0,1|10,0| -0,1 |33,0| 0,1
18 K-024 B 48 |+-005 35|02 | - -
23 K-029 A 44 |-015| 44 |-015 | 51 | 0,16

CuZn36Pb2As| CW6E02N ) ] ] ]

e Py | CwetaN | 24 K-030 C 17,0 | +-0,1{10,0|+-0,1 | 32,0 |+-0,1

CuZn39Pb3 | CW614N

CuZn40Pb2 | CWB17N | 25 K-031 C 82 |015| 24 |-012|10,6| 02
26 K-032 C 20,95|-0,15 (9,95 0,1 31,95/ 0,20

+-0,05/ +-0,05/ +-0,05/

27 K-034 C 14 "0 4 o] 1 ous
28 K-035 A 11 |+02]| 15 10 |+0,1/-0,2
29 K-036 C 17,0 | +-0,1|10,0| 0,1 32,88 -0,1

Produkujemy réowniez inne gatunki oraz odpowiedniki w/w gatunkéw wg norm ASTM, BS,
DIN, JIS, GOST... . Dopuszcza sie produkcje ksztattownikdéw w innych stopach i wymiarach
wedtug uzgodnien miedzy zamawiajgcym, a producentem.
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